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TEIXEIRA, Paulo Cesar dos Santos. Desenho Industrial de um mével proveniente
de residuos de madeira gerados por uma empresa moveleira: Propriedade
Intelectual e Sustentabilidade em pauta. 2022. 95f. (Mestrado em Propriedade
Intelectual e Transferéncia de Tecnologia para Inovagao) — Pro-Reitoria de Pesquisa,
Pés-Graduacéao e Inovacgao. Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia do
Para, 2022.

RESUMO

O objetivo do trabalho foi desenvolver um mobiliario a partir dos residuos de madeira
gerados da producao primaria de um mével, utilizando o processo de plano de corte
para melhor aproveitamento da matéria prima aliando conceitos de sustentabilidade e
propriedade industrial, sendo gerado um design de produto que possibilitou o seu
pedido de registro do desenho industrial no INPI, além da produgédo de um material
didatico que servisse de guia para orientar os empresarios do setor e demais
interessados em realizar seu registro. Para isso, foram realizadas sete etapas:
apresentacdo da proposta de projeto ao diretor do SINDMOVEIS; convite aos
empresarios sindicalizados pertencentes aos municipios de Belém, Ananindeua e
Marituba-PA para participacdo do projeto; solicitacdo para que o empresario
escolhesse um dos produtos da linha de producao de sua fabrica para realizacéo do
estudo; quantificacdo de residuos gerados no processo primario do mével escolhido;
criagdo do projeto de mobilidrio; procedimentos para solicitagdo do registro de
desenho industrial no INPI e elaboracao de material didatico sobre desenho industrial
para registro. Obtendo-se 0s seguintes resultados, o aceite de uma empresa do setor
moveleiro; a escolha e a quantificacdo de um mével obtendo-se 23% de residuos
gerados por meio do processo de plano de corte; a busca de anterioridade, o
desenvolvimento do design utilizando-se ferramentas como briefing, andlise de
problema, analise SWOT, e diagrama de [Ishikawa que auxiliaram na busca de
informagdes relevantes relacionadas a forma, publico alvo e sustentabilidade; a
solicitacao do pedido de registro de desenho industrial pelo IFPA e o desenvolvimento
do material didatico. Com isso, a previsdo sobre a utilizagcdo de conceitos de
sustentabilidade e propriedade industrial para estimular a inovacdo se confirmou
parcialmente. J& que nao se obteve dados da aplicacdo do material didatico e

resultados com relacdo a sustentabilidade social.

Palavras-Chave: Desenho Industrial; Residuos de Madeira; Setor Moveleiro;
Sustentabilidade.



TEIXEIRA, Paulo Cesar dos Santos. . Industrial Design of a piece of furniture from
wood waste generated by a furniture company: Intellectual Property and
Sustainability on the agenda. 2022. 95f. (Mestrado em Propriedade Intelectual e
Transferéncia de Tecnologia para Inovagdo) — Pré-Reitoria de Pesquisa, Pos-
Graduacao e Inovacéo. Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia do Par4,
2022.

ABSTRACT

The objective of the work was to develop furniture from wood waste generated from
the primary production of furniture, using the cutting plan process for better use of the
raw material, combining concepts of sustainability and industrial property, generating
a product design that made it possible to apply for an industrial design registration at
the INPI, in addition to the production of a teaching material that would serve as a
guide to guide entrepreneurs in the sector and others interested in registering it. For
this, seven steps were carried out: presentation of the project proposal to the director
of SINDMOVEIS; invitation to unionized entrepreneurs belonging to the municipalities
of Belém, Ananindeua and Marituba-PA to participate in the project; request for the
entrepreneur to choose one of the products from his factory's production line to carry
out the study; quantification of waste generated in the primary process of the chosen
furniture; creation of the furniture project; procedures for requesting industrial design
registration at the INPI and preparation of educational material on industrial design for
registration. Obtaining the following results, the acceptance of a company in the
furniture sector; the choice and quantification of a piece of furniture, obtaining 23% of
waste generated through the cutting plan process; the search for prior art, the
development of design using tools such as briefing, problem analysis, SWOT analysis,
and Ishikawa diagram that helped in the search for relevant information related to form,
target audience and sustainability; the application for industrial design registration by
the IFPA and the development of teaching material. As a result, the prediction about
the use of sustainability and industrial property concepts to stimulate innovation was
partially confirmed. Since no data were obtained from the application of the didactic
material and results in relation to social sustainability.

Key words: Industrial Design; Wood Waste; Furniture Sector; Sustainability.
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1 APRESENTACAO

O autor teve experiéncia prévia pelo fato de ja ter trabalhado como consultor
em algumas empresas do setor moveleiro da Regidao Metropolitana de Belém. Ou seja,
foi percebido uma caréncia em relacdo a conceitos de propriedade intelectual,
inovacao, design e sustentabilidade. Com isso, viu-se a oportunidade de aplicar esses
conceitos de forma pratica em uma empresa do setor. Dessa forma, o objetivo foi
mostrar a importancia da sustentabilidade e da propriedade intelectual a partir do
registro do desenho industrial para os empresarios do setor moveleiro. Obtendo-se os
seguintes resultados, a quantificacdo de um mével obtendo-se 23% de residuos
gerados por meio do processo de plano de corte; o desenvolvimento do design; a
solicitacdo do pedido de registro pelo IFPA e o desenvolvimento do material didatico
em formato de video tutorial do passo a passo de como realizar o registro de desenho

industrial no INPI.
2 INTRODUGAO

Apesar de existir uma legislacéo que aborde a Propriedade Intelectual no Brasil
(Lei 9.279/96), poucas empresas se apropriam desse conhecimento para valorizar e
garantir seus diretos de propriedade sobre bens tangiveis e/ou intangiveis,
principalmente as micro, pequenas e médias empresas (MPMEs), j4 que as mesmas
possuem acesso restrito ao sistema de protecdo a propriedade intelectual devido
dificuldades ocasionadas pela concorréncia (FILHO et al., 2005). Esse € o caso do
setor moveleiro (CARVALHO et al., 2007).

Além disso, outra preocupacao relativa ao setor € a questdo ambiental, que
induziu a utilizacdo dos recursos naturais empregues como matéria-prima. Esse
processo tem levado a deterioragdo do meio ambiente devido ao excessivo uso destes
recursos, como também a producdo de residuos resultantes do processo de
fabricacao destes bens (ROBAINO et al., 2014).

Isso nos leva a refletir sobre a aplicacdo da sustentabilidade no setor. Segundo
Afonso (2006), sustentabilidade:

[...] implica na manutengao quantitativa e qualitativa do estoque de recursos

ambientais, utilizando tais recursos sem danificar suas fontes ou limitar a
capacidade de suprimento futuro, para que tanto as necessidades atuais
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quanto aquelas do futuro possam ser igualmente satisfeitas (AFONSO, 20086,
p.11).

Dessa forma, o tema a respeito da questdo ambiental é relevante, para o
contexto abordado, com isso, perceber-se a oportunidade de utilizacao de residuos
de madeira pelas empresas do setor para gerar valor a partir do registro do desenho
industrial.

O Art. 39, inciso XVI, da Lei n? 12.305, de 2 de agosto de 2010 define residuos

solidos como:

[...] material, substancia, objeto ou bem descartado resultante de atividades
humanas em sociedade, a cuja destinagdo final se procede, se propde
proceder ou se esta obrigado a proceder, nos estados sélido ou semissoélido,
bem como gases contidos em recipientes e liquidos cujas particularidades
tornem inviavel o seu langamento na rede publica de esgotos ou em corpos
d’agua, ou exijam para isso solugdes técnica ou economicamente inviaveis
em face da melhor tecnologia disponivel (BRASIL, 2010, Art.3)

Ja o desenho industrial é definido, de acordo com o Art. 95 da Lei n? 9.279, de
14 de maio de 1996 como:

[...] a forma plastica ornamental de um objeto ou o conjunto ornamental de
linhas e cores que possa ser aplicado a um produto, proporcionando
resultado visual novo e original na sua configuracdo externa e que possa
servir de tipo de fabricagéo industrial (BRASIL, 1996, Art.95).

Diante do exposto, o presente trabalho tem como objetivo estimular as
empresas do setor a se apropriarem desses conhecimentos e assim buscarem inovar
a partir da utilizacdo de residuos visando um maior aproveitamento dessa matéria-
prima, gerados no processo de producdo. Ja que, é de conhecimento geral que o

mercado exige das firmas constante inovagao para se manterem competitivas.
3 JUSTIFICATIVA

3.1 LACUNA PREENCHIDA PELO TCC

A presente pesquisa se justificou pela necessidade de inserir a propriedade
intelectual a partir do registro de desenho industrial no setor produtivo de méveis e
pela preocupagdo ambiental, com a geracao de residuos de madeira. Nesse sentido,
a proposta foi esclarecer ao setor sobre a importancia da lei n® 9.279/96 que trata da
propriedade industrial e da lei n® 12.305/10 que trata da Politica Nacional de Residuos
Solidos, dessa forma, contribuindo para o desenvolvimento de uma economia

socioambiental.
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3.2 ADERENCIA AO PROFNIT

O projeto de TCC teve total aderéncia ao Programa de Pés-Graduagéao, pois
incentivou a difusdo de conhecimento de um dos temas da Propriedade Intelectual, o

desenho industrial entre os empresarios do setor moveleiro.

3.3 IMPACTO

O projeto teve elevado impacto, pois apresentou o desenho industrial de forma
direcionada ao setor, mostrando sua importancia como ativo tecnolédgico de protecéo
e valorizacao. Sendo disseminado pelo produto tecnolégico material didatico video
tutorial do passo a passo de como fazer o registro de desenho industrial.

3.4 APLICABILIDADE

O projeto teve média aplicabilidade, pois um dos produtos que foi entregue foi
o material didatico (video tutorial), que funcionara como um difusor de conhecimento

entre os empresarios do setor.

3.5 INOVACAO

O projeto teve um médio grau de inovagao, devido ser inserido no setor o
registro de desenho industrial, além da utilizagcdo de residuos para a producao de
novos produtos.

3.6 COMPLEXIDADE

O projeto teve elevado grau de complexidade, pois foi necessario a
participacao dos empresarios e o0 comprometimento destes para obter informacoes e
dados que sé os envolvidos no setor em questao puderam fornecer e assim conseguir

desenvolver o produto técnico-tecnoldgico.
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4 OBJETIVO

4.1 OBJETIVO GERAL

Mostrar a importancia da sustentabilidade e da propriedade intelectual a partir
do registro do desenho industrial para os empresarios do setor moveleiro.

4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Desenvolver o design de um novo mével a partir dos residuos gerados da
produgao primaria do mével escolhido;

e Solicitar o pedido de registro do desenho industrial do mével desenvolvido a
partir do design;

e Produzir um material didatico (video tutorial) que sirva como um guia para que
os empresarios do setor registrem seus desenhos industriais no Instituto

Nacional de Propriedade Industrial — INPI.

5 REFERENCIAL TEORICO

Para melhor visualizacao da sequéncia utilizada na abordagem dos conceitos
no decorrer do referencial teérico foi criado uma iconografia ver FIGURA 1, para se

ter uma visao de toda a discussao.

FIGURA 1 - Referencial Teérico

12007

SETOR POLITICA SUSTENTABILIDADE INOVAGAO DESENHO
MOVELEIRO NACIONAL INDUSTRIAL
DE RESIDUOS
SOLIDOS

Fonte: Autor
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5.1 SETOR MOVELEIRO

O setor moveleiro sempre teve sua importancia no cenario mundial desde a
antiguidade, e com o passar do tempo vem acompanhando o processo de evolugao
impulsionada, inicialmente, pela revolucao industrial, quando as maquinas passaram
a ser utilizadas tendo em vista obter economias de tempo e de esforgo. Os avangos
tecnologicos proporcionados pela industrializagdo permitiram a padronizagao e os
ganhos de escala, de maneira que os méveis deixaram de ser produtos artesanais
para se tornarem produtos industrializados (FERREIRA et al., 2008).

Com isso, a industria moveleira foi ganhando espacgo e hoje esta presente em
todo o planeta, onde se destacam alguns paises e regides relativo a producéo e
consumo de méveis, como: China, Estados Unidos, Unidao Europeia e Brasil. Sendo
que o Brasil ocupa a quinta posicao nesse ranking (FILHO, 2020). Contudo, apesar
do pais figurar entre as cinco maiores consumidoras e produtoras de mdveis,
observou-se que com o passar do tempo houve uma piora no desempenho das
exportacdes como pode ser constatado no texto abaixo.

O pior desempenho das exportagdes brasileiras de produtos de base florestal
no mercado mundial foi obtido pelo setor de méveis de madeira, sendo
justamente um dos produtos de maior valor agregado do setor. Em 2001, o
Brasil foi responsavel por 1,79% do mercado mundial e em 2018 passou a
representar somente 0,82% deste mercado. Enquanto o valor das
exportacdes mundiais deste segmento cresceu a uma taxa meédia anual de
6,12%, saltando de USD$ 22,09 bilhdes em 2001 para USD$ 65,37 bilhdes
em 2018, o valor das exportagdes brasileiras de méveis decresceu 1,27%
anualmente no mesmo periodo (FILHO, 2020, p.17)

Além disso, o superavit da balanca comercial do pais dentro do setor relativa
ao volume monetario no ano de 2000 foi de 632 milhdes, crescendo para R$ 1.655
bilhdes em 2006 e retrocedendo, em 2016, para R$ 187 milhdes, evidenciando um
baixo indice de exportacado pelo setor (FILHO, 2020). JA com relacdo ao parque
industrial, o setor possui 21,8 mil estabelecimentos de fabricacdo de méveis
responsaveis pela geragdo de quase 285 mil empregos diretos e indiretos. Destes as
Regibes Sul e Sudeste destacam-se como principais produtores de moveis
(BRAINER, 2018).

Em se tratando de Regidao Norte, segundo Pereira et al. (2010), foram
identificados 1.892 estabelecimentos nos principais polos moveleiros da Regido Norte
em 2008. De acordo com o autor 83% do consumo total de madeira processada para
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fabricacdo de mdveis na regido, foram dos Estados do Para, Amazonas e Acre. A
receita bruta gerada pela industria moveleira foi cerca de R$ 258 milhdes e os
empregos diretos gerados somaram aproximadamente 7.169, destes apenas 36%
eram formais. No topico seguinte sera abordado sobre a geracao de residuos sélidos

no setor.

5.2 POLITICA NACIONAL DE RESIDUOS SOLIDOS

A Lei Federal n® 12.305/2010, que institui a Politica Nacional de Residuos
Sélidos (PNRS), estabelece principios e objetivos, proporcionando um marco para a
gestao de residuos soélidos urbanos (RSU) no pais. De acordo com a legislacao
vigente, os municipios sao os responsaveis pelas atividades de manejo (RSU) e
limpeza urbana.

Entretanto, o dispositivo legal determina que as empresas se responsabilizem
pela destinacdo de seus residuos gerados e que as mesmas adotem a gestao de
residuos por meio de um Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos (PGRS), em
suas atividades fabris, bem como a mensuracdo qualitativa e quantitativa nestes
processos produtivos, possibilitando assim, a efetiva adequacgao frente as exigéncias
da Lei.

Isso pode ser constatado no artigo 33, caput, que impdem aos fabricantes,
importadores, distribuidores e comerciantes o dever de estruturar e implementar
sistemas de logistica reversa, mediante retorno dos produtos apdés o uso pelo
consumidor, de forma independente do servico publico de limpeza urbana e de manejo
dos residuos sélidos (BRASIL, 2010).

De acordo com Chaves & Alcantara (2009), a logistica reversa € atividade com
a finalidade de promover a valorizagao dos bens recuperados com redugao de custos,
permitindo ganhar por diferenciagdo de imagem coorporativa e atendimento as
questdes ambientais impostas pela legislagao ou pelo préprio mercado consumidor.

Nesse contexto, incluem-se os residuos sélidos da industria moveleira os quais
sao constituidos na sua maior propor¢cao por: painéis, sobras de madeira, retalhos,
serragem e po de lixa (BRITO; CUNHA, 2009). Dessa maneira, esses refugos
provenientes da industria de moveis s&o classificados de acordo com a NBR
10.004:2004, como residuos da Classe |l-A, ou seja, ndo perigosos e reativos, pois,
possuem propriedades como combustibilidade e biodegradabilidade (BRASIL, 2004).
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Desse modo, percebe-se a importancia da lei, pois além de definir medidas a
protecdo da saude humana, também incentiva a sustentabilidade como principios
norteadores de todas as acdes de governo nesse ambito, identificando metas para a
erradicacao de lixdes e impulsionando solugbes ambientalmente adequadas para
disposicao final de RSU (BRASIL, 2010).

Além disso, o0s aspectos e impactos ambientais, os custos na recupera¢ao dos
ambientes degradados e os beneficios as organizagdes, o gerenciamento ambiental
emerge na industria de moéveis como forma de redugdo de custos no processo
produtivo, destinacéo de seus residuos e, ainda, como ferramenta de competitividade
de mercado (KOZAK et al., 2008). Ou seja, ver-se uma oportunidade para as
empresas do setor moveleiro em transformar seus residuos em novos produtos de

forma sustentavel.
5.3 SUSTENTABILIDADE

Segundo Boff (2017), sustentabilidade, em termos ecol6gicos é tudo que o
planeta realiza para que o ecossistema néo decaia e se arruine. Em um sentido ativo
€ a acao feita de fora para conservar, manter, proteger, nutrir, alimentar, fazer
prosperar, subsistir e viver. Ou seja, ecologicamente significa que as atitudes que
julgamos para permitir que o planeta e seus biomas permanegam vivos, protegidos,
alimentados de nutrientes a ponto de estarem continuamente bem conservados e
protegidas das ameacgas que possam ocorrer.

A sustentabilidade social € definida como a distribuicdo de renda equilibrada,
emprego pleno e qualidade de vida, isonomia no acesso aos Servigos e recursos
sociais. Ja a sustentabilidade econémica deve haver equilibrio nos diversos setores
econdmicos e politicos para seu desenvolvimento, capacitagdo de instrumentos de
producdo, com investimento em pesquisa e tecnologia e seguranca alimentar
(SACHS, 2011). Esses conceitos podem ser observados de forma ilustrada na
FIGURA 2, conhecida como tripé da sustentabilidade.
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FIGURA 2 - Tripé da Sustentabilidade

Fonte: https://asmetro.org.br/portalsn/2018/03/07/estimulo-a-sustentabilidade-na-

administracao-publica/ Acesso em: 31 dez. 2021.

Assim, ao se tratar de sustentabilidade se faz necessario abordar o conceito de
desenvolvimento sustentdvel. No contexto global foi em 1987 apds a primeira ministra
norueguesa Gro Harlem Brundland apresentar a Comissdao Mundial sobre Meio
Ambiente e Desenvolvimento o relatério intitulado “Nosso futuro comum” também
conhecido como Relatério Brundland, onde aparece a expressao “desenvolvimento
sustentavel” onde ela define o termo como “aquele que atende as necessidades das
geragdes atuais sem comprometer a capacidade das geragdes futuras de atender as
suas necessidades e aspiragdes”, tornando-a amplamente aceita.

Com o passar dos anos a discussdo e a protecdo do desenvolvimento
sustentavel ganhou um novo patamar com a Agenda 2030, prometendo combinar as
principais questdes e desafios nas dreas: econdmica, social e ambiental, de forma
integrada e transversal, como um projeto universal para todos os paises. Dessa forma,
foram elaborados os 17 objetivos do desenvolvimento sustentavel. Sendo as diretrizes
colocadas pela resolugédo da Conferéncia das Nac6es Unidas para o Desenvolvimento
Sustentavel, a Rio +20.

De acordo com as Nagdes Unidas, os 17 objetivos “sdo um apelo global a agao
para acabar com a pobreza, proteger o meio ambiente e o clima e garantir que as
pessoas, em todos os lugares, possam desfrutar de paz e de prosperidade” ver
FIGURA 3.
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Fonte: Nacgdes Unidas Brasil site: https://brasil.un.org/pt-br/sdgs. Acesso em: 31 dez. 2021.

Contudo, o foco do estudo abordara apenas o objetivo 12 que busca assegurar
padrdes de producdo e de consumo sustentaveis. Como também, pretende-se
alcancar uma gestao sustentavel e uso eficiente dos recursos naturais, reduzir
substancialmente a geracao de residuos por meio da prevengao, redugao, reciclagem
e reuso.

Essa abordagem é necessaria, além disso vem sendo intensificada em virtude
do crescente nivel de exigéncia dos consumidores, sobretudo em decorréncia do
aumento de informacdes disponiveis relativas aos produtos ambientalmente corretos,
certas organizagdées criam uma imagem favoravel por desenvolver produtos que
foqguem no desenvolvimento sustentavel. Assim sendo, exige das firmas do setor
moveleiro a busca por informagdes a respeito do tema, pois méveis produzidos de
forma sustentavel estdo cada vez mais valorizados no mercado (JUNIOR & BORK,
2018).

Dessa forma, os principais ganhos em incorporar uma perspectiva voltada para
a sustentabilidade na estratégia de negdcios, de uma empresa, sdo: 0 aumento da
receita, aumento da participagcao de mercado, o aumento da retenc¢ao de funcionarios,
um maior apoio da comunidade e uma maior seguranca para investimentos
(FAVARETTO e BRUCK, 2010). Isto €, ver-se uma chance para as empresas do setor
moveleiro em implementarem produtos ambientalmente sustentaveis, prezando pela

inovagao para alcangar esse fim.
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5.4 INOVACAO

A expressao “inovagao” se difundiu por meio do economista austriaco Joseph
Schumpeter que abordou o termo em seu livro “A teoria do Desenvolvimento
Econdémico” publicado em 1911. Para o autor, a expressao “inovagao” nao se limitava
pura e simplesmente a aquilo que é novo ou alguma novidade vendavel, mas sim
como o principal meio pelo qual o capitalista se desenvolve.

Em uma definicdo mais recente, o termo € reconhecido como suporte das
organizacdes para superar as pressdes competitivas da atual economia, sendo que a
relacdo da gestdo do conhecimento com a inovagao intensifica sua importancia (XU
et al, 2010). Outra definicao é proposta pela OCDE em seu guia conhecido como
Manual de Oslo, que o defini como:

[...] a implementagdo de um produto (bem ou servigo) novo ou
significativamente melhorado, ou um processo, ou um novo método de
marketing, ou um novo método organizacional nas praticas de negoécios, na
organizagao do local de trabalho ou nas relagoes externas (ORGANIZACAO
PARA A COOPERACAO E O DESENVOLVIMENTO ECONOMICO — OCDE,
2005, p.55).

Em ambito nacional a inovagdo € tratada pela lei n?® 10.973/2004 mais

conhecida como Lei de Inovacgéao, definindo-a como:

[...] introdugdo de novidade ou aperfeicoamento no ambiente produtivo e
social que resulte em novos produtos, servicos oOu processos ou que
compreenda a agregagao de novas funcionalidades ou caracteristicas a
produto, servico ou processo ja existente que possa resultar em melhorias e
em efetivo ganho de qualidade ou desempenho (BRASIL, 2004, Art. 2).

Contudo, em um conceito mais restritivo, o Decreto n®. 5.798/2006, que
regulamentou a Lei n® 11.196/2005 conhecida como Lei do Bem, define inovagéo

como:

[...] A concepgéo de novo produto ou processo de fabricagdo, bem como a
agregacdo de novas funcionalidades ou caracteristicas ao produto ou
processo que implique melhorias incrementais e efetivo ganho de qualidade
ou produtividade, resultando maior competitividade no mercado (BRASIL,
2006, Art. 2).

Com isso, o Banco Nacional de Desenvolvimento Econdémico e Social —
BNDES, definiu o termo como “as inovacdes devem resultar em melhoria da posigao
competitiva das empresas apoiadas, seja por diversificacdo de portfélio, maior
diferenciagdo ou efetivo ganho de produtividade”. Ou seja, a partir das definicbes



20

abordadas podemos inferir que a capacidade de inovacao interfere diretamente em
sua posi¢cao no mercado e, consequentemente, em sua competitividade.

Isto é, investir em inovagdo torna-se um interessante diferencial para as
empresas, inclusive para o setor moveleiro. Atualmente a industria de moveis esta
investindo em inovacao tecnolégica, por meio, da Industria 4.0, que trouxe novas
tecnologias como: a Internet das Coisas (loT), Impressao 3D, robotica avangada, Big
Data e Inteligéncia Atrtificial (Al). Todas essas inovagdes possibilitam vantagens como:
0 acompanhamento de dados em tempo real, automatizacao, integracao de processos
e aumento de produtividade (BAUR & WEE, 2015).

Contudo, € importante frisar que apesar de alguns pélos moveleiros ao redor
do mundo estarem nesse novo patamar, o setor moveleiro em algumas localidades
inclusive no Brasil encontra-se em um estagio intermediario de inovacao devido
diversos fatores. Isso pode ser confirmado pela Pesquisa de Inovacao Tecnoldgica
(PINTEC), no triénio 2015-2017. Segundo relatério houve um recuo de 2,4 pontos
percentuais (p.p), relativo ao triénio anterior, sugerindo uma fase de crescimento das
dificuldades enfrentadas pelas empresas para realizar a inovagdo. Entretanto, €
importante ressaltar que a inovacao nao se trata apenas de tecnologia, mas tudo que

€ novo para firma, como afirmado pelo Manual de Oslo citado anteriormente.

5.5 DESENHO INDUSTRIAL

5.5.1 Tipos de Desenho Industrial

Ao tratar desse tema é importante primeiramente esclarecer que existem dois
tipos de desenho industrial, um de cunho juridico tratado pela propriedade intelectual
e outro profissional, também conhecido como design. A primeira, de acordo com a
Organizacao Mundial de Propriedade Intelectual - OMPI, tem-se no desenho industrial
(D.l) as caracteristicas de serem bi e tridimensionais ou ainda, a forma mista
combinando um ou mais desses elementos. Sendo que no Brasil o desenho industrial
€ definido pela lei n® 9.279/96 em seu art. 95, que a define como uma forma externa
ornamental de um objeto, desde que apresentem um resultado novo e original e que
seja passivel de producéao industrial.

No entanto, o desenho industrial (design) de cunho profissional € definido como

“toda a atividade que tende a transformar em produto industrial passivel de fabricacao,
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as ideias para a satisfacdo de determinadas necessidades de um individuo ou grupo
” (LOBACH, 2012, p.17). Outra conceituacéo é proposta pela ICSID — International
Council Societies of Industrial Design (WDO, 2017), que define como: “atividade
criativa cujo objetivo é estabelecer as qualidades multifacetadas de objetos,
processos, servigcos e seus sistemas em ciclos de vida completos”.

Ou seja, percebe-se de alguma forma similaridades entre ambos. Dessa forma,
entende-se a necessidade de se utilizar as duas ideias para o desenvolvimento deste
trabalho. Pois, o design € um agente central da humanizagéo inovadora de tecnologia
sendo um fator crucial do intercambio cultural e econdmico, tendo um papel importante
como gerador de competitividade para as empresas. Ja o D.l age como um importante
instrumento de apoio a inovagéo incentivando a atividade de P&D e possibilitando
retorno financeiro a partir dos conhecimentos produzidos.

Com isso, ver-se a necessidade de utilizar tais conceitos nas empresas
moveleiras, permitindo que as mesmas desenvolvam design inovadores pensando de
forma sustentavel, por meio da gestao de residuos, refletindo conjuntamente em sua
protecdo a partir do registro do desenho industrial, pois representa um instrumento
relevante na geracao de vantagens competitivas desse ativo intelectual possibilitando

assim acesso a novos mercados e aumento de competitividade e de inovagéo.

5.5.2 Procedimentos para Registro de Desenho Industrial

Para realizar o registro € necessario primeiramente abordarmos pontos
importantes, dentre eles € que o processo se inicia pela esfera nacional, podendo ser
realizado a solicitacao do registro de desenho industrial tanto por pessoa fisica quanto
juridica.

Contudo, antes de iniciar essa etapa € necessario realizar preliminarmente a
busca de anterioridade, apesar de nao ser obrigatdrio € altamente recomendavel essa
etapa, pois ele atesta se a matéria reivindicada ja foi revelada no estado da técnica,
se isso se confirmar durante a busca, isso implica a retirada de um dos requisitos do
registro que é a novidade, item primordial de concessao (INPI, 2013).

De acordo com o Nucleo de Inovacao Tecnologica da Universidade Federal de
Tocantins (NIT, UFT, 2021), esse processo pode ser definido como uma agéo de

pesquisa sobre elementos tecnologicos que atestem/ comprovem a inexisténcia de
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produto, processo ou melhoria idéntica ao objeto de pedido de patente ou registro que
se deseja proteger.

Além disso, outro ponto a se destacar € que o processo de registro de um
desenho industrial no Brasil pode ser estimado entre trés e seis meses
aproximadamente. Contudo, pode se levar mais tempo se houver solicitagdes do
exame do desenho industrial ou outras questbes envolvidas, tais como possivel
objecdes feitas pelo examinador encarregado, ou o objeto do pedido estiver ou ndo
previsto na legislacao local (INPI, 2013).

Outra questdo importante com relacdo a protecdo € manter o desenho em
carater confidencial para preservar um dos requisitos do registro que € a “novidade”,
caso isso ndo ocorra, ele passara a fazer parte do dominio publico e ndo podera ser
protegido, entretanto, € possivel divulgar esse desenho caso seja feito um contrato de
confidencialidade (INPI, 2013).

Contudo, alguns paises como o Brasil preveem uma salvaguarda de prazo
para o registro, sendo que no pais a lei concede um periodo de graga de cento e
oitenta dias, antes da data do depdésito que é equivalente a da prioridade reivindicada,
para o criador do desenho industrial divulga-lo sem comprometer a novidade (INPI,
2013). Porém, é importante ressaltar que é uma boa préatica seguir todas as etapas
para proteger as criagdes, ja que o art. 12 da lei 9.279/96, evidencia que s6 deve ser
utilizada em ultimo caso.

Outro ponto é com relagdo a duracao da protecdo no Brasil de acordo com a
Lei n? 9.279/96 o periodo de registro € de dez anos iniciais havendo a possibilidade
de o titular requerer a prorrogacado quinquenal do registro por até trés periodos de
cinco anos.

Ja com relacao a classificacao dos desenhos industriais eles sdo ordenados e
divididos em classes e subclasses determinado pelo Acordo de Locarno que é um
mecanismo Internacional dos desenhos industriais que tem como objetivo facilitar a
busca de produtos na qual se tenciona utilizar o desenho em questéo (INPI, 2013).

Outra informacéao a respeito do assunto é que existe também a possibilidade
de se fazer a protecéo internacional com a utilizacdo do Acordo de Haia que oferece
a protecao de desenhos ou modelos industriais em um certo numero de Estados ou
organizagcbes intergovernamentais mediante um Unico pedido internacional
depositado junto da secretaria internacional da Organizagao Mundial da Propriedade
Intelectual (OMPI). Contudo, esse processo nao pode ser efetuado pelo Brasil, ja que
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ele ndo € signatario, ou seja, ele ndo faz parte desse acordo, devido ndo preencher
algumas condi¢cbes como:

a) ser nacional de uma Parte Contratante ou de um Estado membro de uma
organizagao intergovernamental que seja Parte Contratante, tal como a Unido
Europeia ou a Organizacédo Africana da Propriedade Intelectual, ou b) estar
domiciliado no territbrio de uma Parte Contratante, ou c) ter um
estabelecimento industrial ou comercial efetivo e idoneo no territério de uma
Parte Contratante (WORLD INTELECTUAL PROPERTY ORGANIZATION —
WIPO, 2012, p.5).

6 METODOLOGIA
6.1 LISTA DAS ETAPAS METODOLOGICAS

Etapa metodolégica 1: Apresentacao da proposta de projeto de TCC ao diretor do
SINDMOVEIS.

Etapa metodolégica 2: Convite aos empresarios sindicalizados do SINDMOVEIS
pertencentes aos municipios de Belém, Ananindeua e Marituba-PA para participarem
do projeto de TCC.

Etapa metodolégica 3: Solicitagdo para que o empresario escolhesse um dos produtos
da linha de producao de sua fabrica para realizacao do estudo.

Etapa metodolégica 4: Quantificacdo de residuos gerados no processo primario do
movel escolhido.

Etapa metodoldgica 5: Criagao do projeto de mobiliario.

Etapa metodologica 6: Procedimentos para solicitacdo do registro de desenho
industrial no INPI.

Etapa metodoldgica 7: Elaboracao de material didatico (video tutorial) sobre desenho
industrial para registro no INPI. Ver todas as etapas na FIGURA 4.
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FIGURA 4 - Etapas Metodolégicas

Apresentacdo da proposta de projeto de TCC ao diretor
1 do SINDMOVEIS.

Convite aos empresarios sindicalizados do SINDMOVEIS
2 pertencentes aos municipios de Belém, Ananindeua e

Criagao do projeto de mobiliario.

Procedimentos para solicitagdo do registro de Desenho
Industrial no INPI.

Elaboracao de material didatico (video tutorial) sobre
Desenho Industrial para registro no INPI.

Fonte: Autor

6.2 DESCRICAO DETALHADA DE CADA ETAPA METODOLOGICA

Tipo de Pesquisa

Para o desenvolvimento desse trabalho utilizou-se Prodanov (2013), com isso,
foi aplicado o método hipotético-dedutivo de natureza basica aplicada. Sendo utilizado
a pesquisa exploratdéria, com procedimentos técnicos como: levantamento
bibliogréafico e pesquisa de campo com aplicagéo de entrevista semiestruturadas com
0 empresario que aceitou participar do projeto de TCC, tendo uma abordagem quanti-
qualitativa.

Etapa metodolédgica 1: Apresentacado da proposta de projeto de TCC ao diretor do
SINDMOVEIS.

Foi realizado reunido com um dos representantes do Sindicato das Industrias
de Marcenaria do Estado do Para — SINDMOVEIS, no caso um dos diretores do
sindicato para explicar o projeto, apdés esse contato foi feito o convite para que o
mesmo fosse o interlocutor frente ao empresariado dos municipios de Belém,
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Ananindeua e Marituba-PA. Apés confirmacéao positiva, foi solicitado ao mesmo que
agendasse uma reunido com 0s empresarios do setor dos municipios citados para

apresentar o projeto.

Etapa metodolégica 2: Convite aos empresarios sindicalizados do SINDMOVEIS
pertencentes aos municipios de Belém, Ananindeua e Marituba-PA para participarem
do projeto de TCC.

Apds agendamento da reunido com os empresarios pelo diretor foi elaborado
uma exposicdo no software de criacdo de apresentagdo em nuvem (Prezi), e
apresentado em uma plataforma virtual online (Google Meet), onde foi exposto o
objetivo do projeto e conceitos referentes a inovagao, sustentabilidade e propriedade
intelectual. Ap6s exposicao foi feito o convite para que os mesmos participassem do

projeto.

Etapa metodolégica 3: Solicitagdo para que o empresario escolhesse um dos produtos
da linha de producao de sua fabrica para realizacao do estudo.

Apl6s definida a empresa, foi realizada uma visita in loco para verificar o
processo produtivo dos produtos fabricados pela firma, sendo que durante sua
realizacao foi feito uma entrevista semiestruturada para verificar qual produto poderia
ser utilizado no estudo, sendo solicitado ao empresario que escolhesse um produto
da linha de produgéo produzido em madeira, para que fosse realizado a mensuragéo

dos metros cubicos do produto.

Etapa metodolégica 4: Quantificacdo de residuos gerados no processo primario do
movel escolhido.

Ap6s escolha do produto pelo empresario foi realizado a quantificacdo do
volume de matéria prima processada para produzir o produto e os residuos gerados,
sendo utilizada uma trena metalica de cinco metros para medir as dimensdes das
pecas utilizadas na fabricacdo do mével, apds essa etapa foi utilizado o processo de
plano de corte, sendo utilizado o software de modelagem 3D SketchUp 2017 (versao
gratuita) desenvolvida pela Google, posteriormente foi utilizado as equacgdes |
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(madeira), Il (produto primario gerado) e Il (residuo gerado) conforme o QUADRO 1,

para realizar os calculos.

QUADRO 1 - Equacdes de calculo de volume | (Madeira), Il (Produto Primario Gerado) e Ill (Residuo
Gerado)

Matéria prima Equacoes

Informacoes dos componentes

Total

Produto
Primario

gerado

Residuo
Gerado

Vib=L xCx
E

Vip=LxCx
E

VTir=L xCx
E

Madeira

VTb= Volume total bruto

L= Largura da peca

C= Comprimento da peca

E= Espessura da peca
Produto Primario gerado
V'Tp= Volume total processado
L= Largura da pec¢a

C= Comprimento da peca

E= Espessura da peca
Residuo Gerado

VTr= Volume total de residuo
L= Largura da peca

C= Comprimento da peca

E= Espessura da peca

Fonte: Autor

Etapa metodoldgica 5: Criagdo do projeto de mobiliario.

Foi realizado primeiramente uma entrevista semiestruturada com o empresario

que deu origem ao briefing (ferramenta de design de projeto de produto), durante esse

processo foi solicitado ao empresario qual produto ele gostaria de desenvolver, sendo

escolhido pelo mesmo uma mesa de centro. Apds definicdo do produto e os resultados

do processo de plano de corte foi realizado uma pesquisa de referéncias no Google

Imagens, Pinterest, etc., na sequéncia foi produzido croquis feitos a lapis em folha de

papel sulfite branca em formato A4 (210mm x 297mm), antes de iniciar o0 processo de

finalizacdo projetual, foi realizada a busca de anterioridade, utilizando o site do
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Instituto Nacional de Propriedade Industrial — INPI (https://www.gov.br/inpi/pt-br) no
dia 23 de outubro de 2021.

Sendo realizada a estratégia de busca. Dessa forma, foram selecionadas as
palavras relacionadas ao tema que iriam constar na pesquisa, apds definicdo das
palavras foi criada a expresséo “Mesa de Centro de Madeira”. Essa forma facilitou a
busca no site, visto que, existe uma area que permite uma pesquisa avancada de
desenho industrial, no campo “Data Depdsito” foi definido o periodo que compreende
do ano de 1996 a 2021 esse intervalo foi escolhido devido ao tempo de concessao
maximo desse ativo que é de vinte cinco anos.

Na estratégia de busca foi utilizado também no campo classificagdo o cédigo
“06.03”, que indica “Mesas e Moveis Similares”, esse cédigo facilitou a identificagao
do campo de aplicagcdo por setor na industria e a estratégia de pesquisa pode ser
evidenciada na FIGURA 5.

FIGURA 5 - Estratégia de Busca de Anterioridade de “Mesa de Centro de Madeira”

E&3 srasi Acesso & informagio Participe  Servios  Legislagio  Canais
Instituto Nacional da
Propriedade Industrial
Mimsteno da Economaa
Consulta & Base de Dados do IN
| Ajuda 2| Login: argpauiol0 |
» Consultar por: Base Desenhos | Pesquisa Basica | M e
Fomegs abaxo 83 chaves 06 DBsQisa deseyadss Evie 0 uso 08 rases 0u paisvras gendncas
PESQUISA AVANGADA
(D patas
22) Data Depdsito :01/01/1996 - a 231 [
32) Data da Prioridade ™ a i
W
52) Classificacdo :|06.03
() raia A
(54) Titulo :[MESA DE CENTRO DE MADEIRA
@ oescssno i
® I ia
N° de Processos por Pagina: | 100 v
pesquisar » impar
-
FaleCl)

Fonte: INPI (acesso em 23/10/2021)

Foram utilizados métodos e técnicas de design de produto que envolveu
instrumentos de planejamento, coleta, analise, sintese e entrevista. Apds se obter as
informagdes relativas a etapa de quantificacdo e selecdo dos residuos gerados do
processo produtivo primario do mével escolhido, pois, s6 dessa forma seria possivel
desenvolver um projeto de um novo mével, com dados concretos de matéria prima

disponivel. Com base nesses dados foi realizado o projeto de design para se obter o
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desenho industrial, dessa forma, se utilizou ferramentas, técnicas e métodos de
autores como BAXTER (2011) e PAZMINO (2015).

Sequéncia de Projeto de Design

* De posse, das informacdes sobre a etapa de quantificacdo e selecédo foi
realizado uma entrevista com o empresario sobre percepg¢des ou ideias de novos
produtos. Em seguida na mesma entrevista foi repassado para o empresario que o
projeto de produto teria menos etapas, pois a intencao ao final do desenvolvimento
seria 0 desenho industrial. Com isso, o0 projeto ndo contaria com todas as etapas de
design de produto como: projeto de configuracao, projeto detalhado e projeto para
fabricagao.

» Apos coleta dos dados e entrevista foi desenvolvido o Briefing que € um
documento estruturado que antecede o projeto propriamente dito, que funciona como
um guia estratégico aplicado na fase de planejamento, que consta de elementos como
necessidades e restricdes do projeto, informagdes sobre o produto, mercado (publico-
alvo, concorréncia), diferenciais a serem explorados como materiais, formas entre
outros.

* A partir do Briefing foi utilizada a técnica de analise do problema, que é uma
ferramenta de planejamento que permite questionar o problema de projeto a ser
solucionado ou a necessidade a ser satisfeita, onde devem ser feitas perguntas:
Como? Por que? Para quem? Sobre o problema, as necessidades e o publico-alvo.

» Para se fazer uma analise de cenario utilizou-se a matriz SWOT que é a
abreviacdo das palavras em inglés: Strengths (Forcas), Weaknesses (Fraquezas),
Opportunities (Oportunidades) e Threats (Ameagas) que consiste de um quadro de
palavras com pontos fracos e fortes do ambiente interno e ameacas e oportunidades
do ambiente externo. No caso especifico a ferramenta foi adaptada para ser utilizada
para realizar a analise SWOT do produto. Essa € uma ferramenta de planejamento
recomendada para ser realizada a nivel estratégico e operacional para definicdo de
mercado.

» Para sintetizar conceitos pertinentes ao projeto utilizou-se uma ferramenta
com essa finalidade o Diagrama de Ishikawa também conhecido como Diagrama
Espinha de Peixe ou Diagrama causa e efeito, ele foi utilizado para geragao de ideias
e concepcao e desenvolvimento do novo produto, expondo o conjunto resumido dos
elementos que devem ser considerados no projeto.



29

» ApOs o planejamento, andlise e sintese do projeto foi realizado a execugéo do
design do produto do desenho industrial, utilizando dois softwares de modelagem 3D
(AutoCad 2018 (licenga estudantil) e SketchUp 2017 (software gratuito do Google)).

Etapa metodoldgica 6: Procedimentos para solicitacao do registro de desenho

industrial no INPI.

Nessa etapa foi realizada a pesquisa para verificar os procedimentos para se
obter o registro do Desenho Industrial de acordo com orientagdes do INPI e solicitar a
protecéo do D.l no Brasil. Como consta na lista abaixo:

* Preparar a documentagao necessaria;

» Realizar o cadastro no site e — INPI;

» Emitir e pagar o Guia de Recolhimento da Unido (GRU);

» Realizar o pedido utilizando o niumero do processo da GRU acessando o
sistema on-line para solicitar o pedido do registro;

* Preencher o formulario de requerimento de pedido de registro que vem
acompanhado dos seguintes documentos: relatério descritivo do produto (onde consta
a descricao precisa e suficiente para distinguir o seu desenho de quaisquer outros
semelhantes preexistentes); desenhos (devem ser incluidos todos os elementos
estéticos distintivos do desenho); e campo de aplicagédo (setor a qual se pretende fazer
0 registro).

Em seguida entrou-se em contato com o NITT (Nucleo de Inovacao e
Transferéncia de Tecnologia) do IFPA para verificar se a instituigdo tinha interesse em
fazer a protecdo desse ativo. Apos confirmagao positiva foi enviado o relatério
descritivo do Desenho Industrial do mobiliario para que o NITT realizasse os tramites
para solicitacdo de pedido de registro no INPI.

Etapa metodoldgica 7: Elaboragdo de material didatico (video tutorial) sobre
Desenho Industrial para registro no INPI.

O material didatico se caracteriza como video tutorial (exposi¢cdo, passo a
passo, de um processo técnico). Logo, para o processo de desenvolvimento do video,
o mesmo foi segmentado em pré-producao e produgéo. No processo de pré-producao
foi elaborado o roteiro com o planejamento da sequéncia do video e a elaboragao dos
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textos, que tiveram como caracteristica uma linguagem simples. Para o processo de
producdo foram realizadas capturas de tela do computador do site do INPI, em
seguida foi utilizando a plataforma da Microsoft Azure (computagdo em nuvem), para
gravacgao off (apenas voz) do narrador, em seguida para juncdo das imagens com a
narragao foi utilizando a versao paga (licenca de 1 ano) do software de video baseado
em nuvem PowToon, que consiste na edicdo e organizagcdo das cenas, onde foi criado
o produto de forma animada e explicativa permitindo a construgao de dialogos, o video
foi dividido em duas partes, a primeira que trata da busca de anterioridade e a segunda
sobre 0 passo a passo de como realizar o pedido de registro de Desenho Industrial no
INPI, ficando com uma duracdo maximo de quatro minutos, todo o projeto teve um

tempo médio de produgédo em torno de 20 dias.

6.3 MATRIZ DE VALIDACAO/AMARRACAO

Apresentacdo da matriz de validagdo/amarragéo, ver FIGURA 6.

FIGURA 6 - Matriz de Validacdo / Amarracao

Objetivos Especificos Metodologia

Apresentagéo da proposta de
projeto de TCC ao diretor do ®
SINDMOVEIS.

Convidar uma empresa do
setor moveleiro para participar
do estudo.

Escolher um movel produzido
na empresa convidada para
guantificar o quanto é gerado
de residuoc a partir da

fabricagéo desse maovel.

Desenvolver o design de um
novo movel a partir dos
residuos gerados da produgdo
primaria do mével
escolhido.

Solicitar o pedido de registro do
Desenho Industrial (D.l) do

movel desenvolvido a partir do
design.

Fonte: Autor

Convite aos empresarios
sindicalizados do SINDMOVEIS
pertencentes aos municipios de
Belém, Ananindeua e Marituba
para participaremdo TCC.

Solicitagdo para que o empresario
escolhesse um dos produtos da
linha de produgao da sua fabrica
para realizagio do estudo.

Quantificagdo de residuos
gerados no processo primario
do mével escolhido.

Criagédo do projeto de
mabiliario.

Procedimentos para solicitagdo
do registro de Desenho
Industrial no INPI.

Indu:
registro no INPI.

Material didatico
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7 RESULTADOS

7.1 MENSURAVEIS E NAO MENSURAVEIS

ApGs convite, cinco empresarios mostraram interesse, contudo apenas um
aceitou participar do estudo, sendo a empresa localizada no municipio de Marituba-
PA, onde foi realizada a analise estatistica dos dados levantados como: quantidade
de matéria prima, processo produtivo e quantidade de residuos gerados.

7.1.1 Caracterizacao da Empresa

A empresa que aceitou o convite para o estudo localiza-se no municipio de
Marituba/PA, cidade paraense integrante da Regido Metropolitana de Belém, distante
11 Km da Capital como pode ser vista na FIGURA 7.

FIGURA 7 - Localizagdo do municipio de Marituba-PA

Fonte: Adaptada pelo autor com imagens do freepik (https://br.freepik.com/) e google

(https://www.google.com.br/)

De acordo com dados do Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE),
0 municipio ocupa uma area territorial de 103,214 Km?, em 2020 sua populagao foi
estimada em 133.685 habitantes, seu PIB per capita em 2018 foi de R$ 4.706,00. Em
2010, seu indice de Desenvolvimento Humano Municipal (IDH-M) foi de 0,676.

Criada em 2020, a empresa emprega trés funcionarios que trabalham de
segunda a sexta-feira, durante cinco dias na semana totalizando quarenta e quatro

horas semanais. A mesma enquadra-se como microempresa que, segundo 6rgao
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governamental BNDES (Banco Nacional de Desenvolvimento Econdmico e Social), a
define conforme a Receita Operacional Bruta (ROB) das empresas ou conforme a
renda anual de clientes pessoas fisicas, ou seja, menor ou igual a R$ 360 mil.

A empresa produz méveis na modalidade empurrada. Trata-se de um processo
produtivo em que se produz baseado em uma previsdo de venda (ROTHER &
SHOOK, 2003), em que os produtos so6 serdo comercializados se forem demandados
pelo mercado.

O empreendimento desenvolve projetos de mdveis residenciais e executivos
em madeira e MDF, destinados ao mercado interno, principalmente para os
municipios pertencentes a Regido Metropolitana de Beléem/PA. A firma desenvolve
mobilidrios com residuos destinando espacgos especificos para armazenagem dessa
matéria prima. Como pode ser visto na FIGURA 8.

FIGURA 8 - Depdsito de residuos da empresa selecionada.

Fonte: Autor

7.1.2 Produto Escolhido

Nesta secao sdo apresentados os resultados encontrados apés realizacao da
pesquisa de campo na empresa. Os resultados estdo relacionados a producédo e a
geracgao de residuos do processo produtivo do produto escolhido. Apds a escolha do
produto, séo listados parametros de projeto para o desenvolvimento do Desenho

Industrial de um movel de madeira proveniente dos residuos gerados desse processo.
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Apesar da firma ja armazenar seus residuos, eles foram desconsiderados para
esse estudo, ja que o objetivo do trabalho era criar um Desenho Industrial a partir dos
residuos gerados do processo produtivo primario de um mével de madeira que foi
escolhido. Por isso, foi necessario eleger um produto da linha de produ¢ao da empresa
para realizar analise detalhada para melhor quantificar os residuos gerados desse
processo.

Entdo, durante visita a empresa, buscou-se informagdes de qual produto
poderia ser utilizado no estudo, dessa forma, o0 empresario sugeriu que fosse realizado
em um conjunto de quatro cadeiras e uma mesa dobravel produzida em madeira como
pode ser vista na FIGURA 9.

FIGURA 9 - Conjunto de quatro cadeiras e uma

Fonte: Imagem cedida pela empresa

Apos escolha foi realizada uma anadlise preliminar e durante esse processo
constatou-se que a producdo desse moével envolvia a utilizagdo da maioria dos
equipamentos e maquinas disponiveis na fabrica, permitindo conhecer o processo de
fabricacdo, o consumo de matéria-prima e a geracao de residuos. Dessa maneira,
encaixando-se no objeto de estudo.

No QUADRO 2, sdo apresentadas informacbes basicas sobre o produto
escolhido, esse quadro destina-se a facilitar a visualizagdo e o reconhecimento das
partes do produto.

QUADRO 2 - Identificacao das pecas do conjunto (4 cadeiras e 1 mesa)

ILUSTRACOES DOS MOVEIS




Movel Pecas Descricao ) B Ne de
Dimensdes (cm)
Pecas
Pinais dianteiro na diagonal rebaixo na
1 parte superior e inferior para encaixe da
_ 90x4,0x2,0 2
travessa do encosto e de sustentagéo.
Pinais frontal traseiro na diagonal com
5 fresamento de rasgo na parte superior e
rebaixo na parte inferior para encaixe da 60x 4,0 x 2,0 2
travessa de sustentagao.
_ Travessas superior encosto e inferior de
Cadeira ~ o :
3 sustentacdo dos pinais dianteiro na
. 42,5x4,0x 1,5 4
diagonal.
4 Travessas de sustentagao dos pinais
frontal traseiro na diagonal. 34x4,0x1,5 2
5 Travessas de sustentacao dos dois
pinais frontal traseiro base do acento. 35x4,0x2,0 2
5 Travessas de réguas de sustentagao da
base do acento. 38,5x4,0x 1,5 7
Pinais dianteiro na diagonal para
1 encaixe da travessa inferior e de
B 90x4,0x2,0 4
sustentacdo das travessas do tampo.
Mesa Travessa de sustentacdo da base
2 35x4,0x1,5 4
Inferior e superior.
Travessa de sustentagcdo da base
3 39%x4,0x1,5 2

superior.
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Travessa da base superior de
4 57x4,0x2,0 4
sustentacao do tampo.
Travessa Vara Rolica base de
5 _ _ 34,5x3,0x3,0 1
sustentacdo e suspensdo da mesa.
Baguetes de fixagao das réguas do
6 30x2,0x2,0 4
tampo.
7 Réguas do tampo superior. 60x4,5x1,5 12

Fonte: Autor

Na primeira linha estao as imagens dos moveis com a identificacdo das partes.
Em seguida, na primeira coluna, estdo enumerados os mdveis que pertencem ao
conjunto; na segunda coluna estéo identificadas as pe¢as componentes dos méveis;
na coluna descricdo estdo informagdes das caracteristicas das pegas; na coluna
dimensdes encontra-se as medidas; e por fim na coluna numero de pecas a

quantidade de cada peca por mével.

7.1.3 Etapas de Producao

Nessa etapa foi realizada a visita a fabrica, onde se constatou a utilizagdo de
pecas denominadas pranchas para produgao do conjunto escolhido. As pranchas sao
pecas mais bem-acabadas, com dimensdes que variam em espessura de 4,0 — 7,0
cm e largura maiores que 20 cm (CONAMA, 2016). Como pode ser vista na FIGURA

10.

FIGURA 10 - Matéria prima para produgao do conjunto “pranchas”

Fonte: Autor
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A origem da matéria prima foi proveniente da estrutura de passarelas existentes
na fabrica, sendo esse material reaproveitado para produc¢ao do conjunto. De acordo,
com o empresario o tipo de matéria prima é conhecido vulgarmente como Sucupira, a
madeira pertence aos géneros Bowdichia e Diplotropis (Instituto de Pesquisa
Tecnolégicas — IPT, 2021). E um tipo de madeira muito comum no Estado do Para.

Com base nesse cenario, foi sugerido ao empresario que fosse utilizado um
processo denominado plano de corte para melhor aproveitamento da matéria prima.
Esse processo projeta as pecas necessarias para a fabricacdo de um movel,
dimensionando-as, dividindo-as e situando cada uma delas dentro dos painéis de
madeira de forma a obter o melhor aproveitamento do material (HANGAI, 2018).
Assim, possibilitando quantificar a matéria prima e os residuos gerados, além de
produzir dados para o desenvolvimento do projeto de design de um novo movel a partir
dos residuos. Na FIGURA 11 apresenta o plano de corte de uma das pranchas

utilizadas de um total de trinta e duas pranchas.

FIGURA 11 - Plano de Corte (Prancha)

4,00cm -~
P " 15,00cm

-

Fonte: Autor

Posteriormente foi realizado o estudo do conjunto que possibilitou a verificacao
do melhor aproveitamento da matéria prima e o volume de residuos gerados no

processo produtivo, proporcionando a otimizagdo dos insumos.
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7.1.4 Residuos do Processo Produtivo do Produto

No processo produtivo do produto, constatou-se que os procedimentos sao
constituidos de varias etapas, cada etapa gera residuos que se diferem em tipo e
quantidade. Os residuos provenientes do processamento da madeira sao
classificados em p6 de serra (ou serragem), maravalha (ou cepilho) e lenha (HILLING
et al.,2006), de acordo com as seguintes propriedades no QUADRO 3 abaixo:

QUADRO 3 - Defini¢gao dos tipos de Residuos.

E um residuo encontrado na maioria das industrias de madeira e € gerado

Pé de serra principalmente pelo processo de usinagem com serras.

E um residuo encontrado geralmente em indUstrias beneficiadoras de

madeira como, por exemplo, a indistria de moveis, gerado pelo

Maravalha ,
processamento em plainas.
Engloba os residuos maiores como aparas, refilos, casca, roletes entre
Lenha outros e também pode ser encontrada em todas as indlstrias de madeira.

Fonte: Hilling et al. (2006)

7.1.5 Processo Produtivo do Produto

A partir da andlise do processo de fabricacdo do conjunto de moveis, para
melhor caracterizacdo dos residuos gerados, foram listadas as etapas de producéo,
que se inicia pelo processo denominado usinagem que tem como objetivo dar forma
a matéria prima. E um processo mecanico que, mediante a retirada do cavaco
(fragmentos de madeira na forma de flocos, CONAMA, 2016) por determinada
ferramenta, visa conferir a um objeto, a forma, as dimensdes, ou qualidade superficial
especificada, ou ainda uma combinacado qualquer destes trés itens (ABNT NBR
6175:2015).

Dessa forma, segue a seguinte sequéncia das etapas de acordo com
observagdes do processo na fabrica e com o auxilio do empresario. Iniciando-se pelos
cortes das pranchas para dar as dimensdes previstas para as pecas por meio da serra
circular, depois segue para plaina e logo em seguida é feita uma selecdo de
comprimento das pecgas e as mesmas podem passar pela destopadeira ou serra meia

esquadria sendo finalizada a usinagem na furadeira horizontal ou vertical.
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Na etapa seguinte passa pelo processo de acabamento iniciando pela selagem
e montagem das pecas, em seguida pelo lixamento que pode ser manual ou com
lixadeira orbital e finalizado com selador ou verniz.

Ao final o mobiliario é encaminhado para o acabamento fino e segue para o
armazenamento. Esse processo descreve as etapas de produgédo do conjunto pela
empresa. A FIGURA 12 apresenta, a distribuicdo espacial das maquinas (/ayout) na

area de producéo.

FIGURA 12 - Layout e disposi¢do das Maquinas e Equipamentos

LEGENDA
1- Desengrosso

2- Desempeno
3- Serra
4- Furadeira de coluna(Vertical)

ESCRITORIO COZIN,
9- Lixadeira | | \ / g

0
=
= B o
COLAGEM E PRESSANEM MONTAGEM E RILETAGEM - ESTOQUE DE PRODUTO ACABADO
—
UNAGAO
USINAGEM

CIRCH
[—
USINAGEM
ESTOQUE ESTOQU
DE
RESIDUO RESIDUO RESIDUO

Fonte: Autor

5- Furadeira horizontal
6- Serra fita

7- Tupia

8- Esquadeijadeira

RESIDUO

7.1.6 Quantificacao e analise do volume de residuos do processo.

Nesta secdo se apresentam os resultados encontrados apds analise do

processo produtivo do conjunto de méveis. Apds os célculos entre a madeira bruta e
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o produto primario gerado se chegou a diferenca de residuos gerados, sendo medidas
em unidades e posteriormente transformados para volume em metros cubicos (m8).

As pecas geradas na etapa de corte foram quantificadas e mensuradas com o
auxilio de uma trena para medicao dos residuos provenientes do processamento de
matéria prima.

Todos os dados estatisticos foram colhidos pelo autor. Os dados foram
posteriormente introduzidos, verificados e analisados por intermédio do software de
planilha eletrbnica (microsoft Excel 2016), que possibilitou desenvolver tabelas
dindmicas e tabular informagdes, criando lista de dados e elaboracao de relatérios,

graficos e analise estatisticas.

7.1.6.1 Analise do Plano de Corte da Matéria Prima

A TABELA 1 apresenta os valores estimados de matéria-prima utilizada na
producédo do conjunto, com base no tipo de insumo presente na fabrica. Os dados
aferidos séo referentes as pranchas 1 e 2, com as quantidades de 18 e 14 unidades
respectivamente. Consequentemente, foi possivel determinar o volume total de

madeira para producao do conjunto, que foi de 0,921 ms.

TABELA 1 — Dimensdes e volumes das pranchas

DIMENSOES DAS PRANCHAS (m)

Comprimento| Largura | Espessura [Quant. Pegas |Volume (m3)
1 4,1 0,15 0,05 18 0,5535
2 3,5 0,15 0,05 14 0,3675
VOLUME TOTAL DE MATERIA-PRIMA BRUTA 0,921

Obs:Total de pecas 32 unidades, sendo que 18 unidades com
comprimento de 4,10m e 14 unidades com comprimento de 3,50m

Fonte: Autor

Para mensurar o volume de residuos gerados foi necessario estratificar o
volume de cada peca do conjunto (mesa e quatro cadeiras), como pode ser observado
na TABELA 2, os dados mostram o volume gerado por cada peca, das quatro
cadeiras, sendo que a quantidade de 76 pecas resulta em um volume total 0,02402
m3. Ja a mesa possui 31 pegas que geraram um volume de 0,0116625 m3, totalizando
um volume total de pecas produzidas de 0,03568 m3.
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TABELA 2 — Volume do conjunto (Mesa e quatro cadeiras) a partir do plano de corte

CONJUNTO DE 4 CADEIRAS

Peca - Dimensdes (m Volume da Peca (m3) Quant. Pecas Quant: p/4 Volume Total (m?3)
Comprimento Largura [Espessura cadeiras
1 0,9 0,04 0,02 0,00072 2 8 0,00144
2 0,6 0,04 0,02 0,00048 2 8 0,00096
3 0,425 0,04 0,015 0,000255 4 16 0,00102
4 0,34 0,04 0,015 0,000204 2 8 0,000408
5 0,35 0,04 0,02 0,00028 2 8 0,00056
6 0,385 0,04 0,015 0,000231 7 28 0,001617
VOLUME TOTAL DE MADEIRA P/ UMA CADEIRA 0,006005
VOLUME TOTAL DE MADEIRA P/ O CONJUNTO DE 4 CADEIRA | Total 76 0,02402
MESA
Peca - DimensGes (m Volume da Peca (m?) Quant. Pecas Quant. 1 Volume Total (m3)
Comprimento Largura [Espessura mesa
1 0,9 0,04 0,02 0,00072 4 4 0,00288
2 0,35 0,04 0,015 0,00021 4 4 0,00084
3 0,39 0,04 0,015 0,000234 2 2 0,000468
4 0,57 0,04 0,02 0,000456 4 4 0,001824
5 0,345 0,03 0,03 0,0003105 1 1 0,0003105
6 0,3 0,02 0,02 0,00012 4 4 0,00048
7 0,6 0,045 0,015 0,000405 12 12 0,00486
VOLUME TOTAL DA MESA Total 31 0,0116625
VOLUME TOTAL DO CONJUNTO (MESA + 4 CADEIRAS) 0,0356825

Fonte: Autor

Apl6s analise do volume de matéria prima total e o volume de um conjunto
(mesa e quatro cadeiras), foi possivel determinar que pode ser produzido um total de
vinte conjuntos a partir da analise do plano de corte. Além disso, foi possivel extrair o
volume de residuos pela diferenca entre o volume da matéria prima e o volume de
vinte conjuntos, resultando em 0,20735 m?3 de residuos. Ou seja, como o volume de
matéria prima € de 0,921 m3 e o volume de um conjunto é 0,0356825 m3 multiplicado
por vinte conjuntos obtivemos um volume total de 0,71365 ms.

E importante ressaltar que para se chegar a esses valores foi realizada uma
andlise detalhada do plano de corte das trinta e duas pranchas no software de
modelagem 3D SketchUp 2017 e dessa forma foi possivel verificar quantas pecas
seriam geradas para cada prancha e consequentemente os residuos gerados no
processo. Dessa forma, se chegou a um percentual de aproximadamente 23% de

residuos gerados utilizado o plano de corte como pode ser visto no GRAFICO 1.
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GRAFICO 1 - Percentual de volume de madeira do Processo
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Fonte: Autor

7.1.7 Resultados da busca de anterioridade

No resultado da busca de anterioridade obtivemos 1384 processos que
satisfizeram a pesquisa em que a palavra-chave foi “Mesa de Centro de Madeira” no
caso a expressao adotada para verificar a forma externa ornamental do mével em
questéo e a classificagao utilizada conforme o Acordo de Locarno foi 06.03, esse
cédigo facilitou a identificacdo do campo de aplicagdo por setor na industria. Dessa
forma, podemos evidenciar isso na FIGURA 13, que mostra alguns desses processos.

FIGURA 13 - Resultado da Busca de Anterioridade

Consuita a Base de Dados do INPI
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7.1.8 Design de produto do novo mével desenvolvido a partir dos residuos

gerados do conjunto (mesa e quatro cadeiras)

Para o desenvolvimento dessa etapa foi realizada primeiramente uma
entrevista semiestruturada com o empresario que norteou a elaboragdo das
ferramentas de projeto de produto, sendo o briefing a primeira a ser utilizada ver
QUADRO 4, essa ferramenta foi importante para observar a necessidade do

empresario com relacao ao novo produto e para quem seria destinado.

QUADRO 4 - Briefing (Projeto: Desenvolvimento de mével conceitual a partir de residuos de
madeira, Produto conceitual: Mesa de centro restante).
Enunciado
Desenvolver um movel conceitual, destinado ao publico adulto (com idade entre 30 a 50 anos),
pertencentes a classe B, que sdo sensiveis as questdes ambientais e consomem produtos
que presam pela preservacao do meio ambiente. O objetivo do produto é suprir a necessidade
de mobiliario residencial ecoldgico gerando valor e minimizando o impacto ao meio ambiente.
Cliente
Empresa que atua na producdo de moveis, utilizando processos
Cliente - Empresa  mecanicos, e produz tanto méveis exclusivos quanto em série. E tem
como missao expandir seu negdcio com uma visdo mais sustentavel.
Atuar no mercado de moveis ecologicamente correto, oferecendo
uma proposta de mével que utiliza residuos de madeira provenientes
Mercado
da producao primaria de outros méveis e que possua desempenho
adequado as necessidades de apoio de objetos decorativos.
Linha de produto A fabricacéao de modelo-padrao (standard).
Compreende o nicho de produtos ecologicamente amigaveis
Mercado atendendo as necessidades de reducdo do impacto ambiental,
utilizado residuo de madeira e diminuindo a derrubada de arvores.
Publico unissex adulto (com idade entre 30 a 50 anos), pertencentes
a classe B, que sdo sensiveis as questdes ambientais e consomem
oo produtos que presam pela preservagcao do meio ambiente.
Publico-Alvo
Razdes de compra: Quanto ao lado racional, a procura € por um
movel alternativo e eficiente para apoio de objetos decorativos. Pelo
lado emocional, a procura é por um estilo de vida sustentavel.
Concorrentes indiretos: mesa de centro de madeira de
Concorréncia
reflorestamento.
Nome: restante

Produto . .
Categoria: mével
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Apoés observacdo dos dados no briefing foi aplicada as demais ferramentas
sendo a analise do problema ver QUADRO 5, primordial para observar a relevancia
do trabalho com relacdo ao contexto da sustentabilidade, ja que responde questdes
importantes sobre a introdugcao do produto no mercado.

QUADRO 5 - Andlise do Problema (Projeto: Desenvolvimento de mével conceitual a partir de
residuos de madeira).

Por que utilizar residuos de madeira?

Por se tratar de um material ja beneficiado que seria descartado;
Por ser um material biodegradavel e ecoldgico;

Para contribuir com 0 meio ambiente;

Para evitar o descarte ilegal desse tipo de material.

Para quem seria destinado esse tipo de produto?

e Para pessoas que tem sensibilidade socioambiental;
e Para pessoas que gostam de produtos diferenciados;
e Para um publico que ja adquire esse tipo de produto.
Como produzir um movel a partir de residuos de madeira?

Separando a matéria-prima;

Fazendo projeto de produto;

Selecionando a matéria-prima de acordo com o projeto;

Executando o produto a partir do projeto.

A andlise do problema permitiu ter uma visdo ampla do projeto e partir para o

desenvolvimento de um produto que atenda os anseios do publico pretendido.

Fonte: Autor

Logo apés, aplicacao da analise do problema foi desenvolvida a matriz SWOT
do produto ver FIGURA 14, essa € uma ferramenta essencial para observar os
possiveis cenarios que podem impactar a introdugcéo de um novo produto no mercado
principalmente em se tratando de um produto de natureza sustentavel como a “mesa

de centro restante”.
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FIGURA 14 - Matriz SWOT do produto "Mesa de Centro Restante”
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Fonte: Autor

Contudo, para que essa etapa se tornasse mais completa foi realizado sua
analise, fazendo relacbes de niveis entre os fatores definidos, exemplo: forcas x
oportunidades, oportunidades x fraquezas, ameacas x forcas e ameacas x fraquezas,
sendo utilizado para cada um dos fatores as seguintes relagées (Grau: 0: Sem
Relacédo; 1: Relacéo Fraca; 2: Relacdo Moderada; 3: Relacéo Forte).

Ap6s cruzamento dos fatores de relacao foi aplicada as acdes estratégicas e
por isso, foi desenvolvido o seu plano de acédo a partir dos dados. Chegando aos

seguintes resultados:

1- Matriz de protecao
Na analise SWOT do produto a Matriz de Prote¢ao revelou que o produto
registrado como Pl protege o produto dos efeitos do surgimento de produtos
concorrentes no mercado. Para sustentar essa condicdo foi estabelecido
acoes para incentivar e manter essa pratica.

2- Matriz de Riscos
Na andlise SWOT do produto a Matriz de Riscos revelou que o surgimento
de produtos concorrentes € um risco para o produto principalmente pela
demora na produgdo. Assim, para mitigar tais efeitos sera necessario



45

desenhar o projeto piloto do processo produtivo do produto para padronizar
e desenvolver producédo em série.
3- Matriz de Desenvolvimento

Na analise SWOT do produto a Matriz de Desenvolvimento revelou que o
crescimento do publico verde pode atuar de forma positiva no
desenvolvimento do design de produtos. Ou seja, a correlagdo do ambiente
externo e o ambiente interno da analise permitem perceber que no caso do
cruzamento entre oportunidades x forcas se torna uma vantagem que
mostra que o moével “mesa de centro restante” como um produto pode ter
uma boa aceitacdo no mercado de produtos ecologicamente amigaveis.
Para sustentar essa condigdo foram utilizadas técnicas de design para

atingir esse publico.

Por fim, a dltima ferramenta de design de produto utilizada foi o Diagrama de
Ishikawa ver FIGURA 15, que serve para sintetizar conceitos pertinentes ao projeto,

permitindo ter uma visao geral do que se pretende alcangar ao final.

FIGURA 15 - Diagrama de Ishikawa (Mesa de centro restante)

Estético Adulto

MOVEL

L MESADECENTRO

RESTANTE

Fonte: Autor
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Apoés aplicar as técnicas e ferramentas de design, foi desenvolvido o projeto de
design ou a configuragdo visual externa do produto do mével tomando como
referéncia os residuos gerados do processo de fabricagdo do conjunto selecionado.
Como a analise de plano de corte determinou que o processo do conjunto gera em
média 23% de residuos, com tamanho de pecas variados o produto foi pensado com
base nesses dados.

Ou seja, esses dados aproximam-se muito dos resultados apresentados por
Agra et. al. (2021), em seu estudo sobre “Gerenciamento de residuos madeireiros
produzidos em uma marcenaria do Tribunal de Justica de Pernambuco”, onde foi
evidenciado uma geracao de 24,5% de residuos.

Assim, foi elaborado um projeto de uma mesa de centro com residuos de
madeira, de tamanho médio (largura 60cm, comprimento 60cm e altura 30cm), para o
publico adulto com idade entre 30 e 50 anos, pertencentes a classe B, que consomem
produtos verdes e prezam por questdbes ambientais como: sustentabilidade,
reaproveitamento e meio ambiente.

Dessa forma, o mével foi projetado digitalmente em um software CAD (do inglés
Computer Aided Design), e posteriormente sendo modelado também digitalmente no
software de modelagem 3D (SketchUp 2017). E importante frisar que durante a
elaboracdo dessa etapa do estudo, foi possivel observar que existem diversas
relagdes construtivas que permitem inovar no projeto, podendo ser gerado diversos
projetos de produtos.

Contudo, para esse movel, em particular, se pensou caracteristicas especificas
de projeto, seguindo o modelo matematico baseado na propor¢cdo daurea,
fundamentado na sequéncia de Fibonacci. Como esse modelo baseia-se no
crescimento e desenvolvimento de formas de vida organica, como plantas, pensou-se
em conceitos que se aproxima da ideia de sustentabilidade e meio ambiente. Dessa
maneira, surgiu a “mesa de centro restante”, como pode ser visto na FIGURA 16

abaixo.
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FIGURA 16 - Design de mével (Mesa de centro restante)

Fonte: Autor

7.1.9 Solicitacao de pedido de registro do Desenho Industrial do nhovo mével

Dessa forma, apoés finalizacao do design do produto foi apresentado o passo a
passo do registro do Desenho Industrial no INPI, sendo emitido a Guia de
Recolhimento da Uniado — GRU no site do 6rgao, preenchendo o formulario de
requerimento de pedido de registro e apresentado os documentos como: relatério
descritivo do produto; desenhos e campo de aplicacao.

A partir do exemplo apresentado do projeto de produto do movel, desenvolvido
baseado nos residuos gerados, que possibilitou demonstrar de forma pratica para os
empresarios do setor moveleiro como proceder para realizar o registro de Desenho
Industrial do mesmo no Instituto Nacional de Propriedade Industrial — INPI. Com isso,
foi realizado todas as etapas para a solicitagdo do registro de Desenho Industrial no
instituto obedecendo todas as recomendacgdes pertinentes, seguindo as etapas:

e Foi preparado a documentacao necessaria;

e Em seguida foi realizado o cadastro no site e — INPI;

e Posteriormente foi emitido e pago a Guia de Recolhimento da Unido (GRU)
pelo Instituto Federal de Educagéo, Ciéncia e Tecnologia do Para — IFPA,
Campus Belém;

e Em seguida foi realizado o pedido utilizando o niumero do processo da GRU
acessando o sistema on-line para solicitar o pedido do registro;

e Em seguida foi preenchida o formulario de requerimento de pedido de registro
que vem acompanhado dos seguintes documentos: relatorio descritivo do
produto (onde consta a descricdo precisa e suficiente para distinguir o seu
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desenho de quaisquer outros semelhantes preexistentes); desenhos (devem
ser incluidos todos os elementos estéticos distintivos do desenho); e campo de
aplicacao (setor a qual se pretende fazer o registro).

Essa etapa do trabalho foi de fundamental importancia para concretizar a
proposta de projeto e consolidar o conhecimento a respeito do assunto, ja que
somente apds o registro de Desenho Industrial do mével é que o design de produto
do mobiliario se tornara em um verdadeiro ativo tecnoldgico, transformando-se em

uma poderosa ferramenta de inovagéo.

7.1.10 Video Tutorial do Passo a Passo de como realizar o Registro de Desenho
Industrial no INPI.

Apos solicitacédo do pedido de registro de Desenho Industrial no INPI, foi feito a
criacao do video tutorial do passo a passo de como realizar o seu registro, na FIGURA

17 é apresentado a tela inicial do video.

FIGURA 17 — Apresentacgao inicial do video Tutorial do Passo a Passo de
como realizar o Registro de Desenho Industrial no INPI
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Fonte: Autor

Esse material didatico foi composto de duas partes distintas, a primeira que
aborda a busca de anterioridade e a segunda as etapas de solicitagdo de registro de
Desenho Industrial. O video traz como exemplo um desenho industrial relacionado ao

setor moveleiro, com dicas e recomendacdes desses procedimentos de acesso ao
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site do INPI, mostrando sugestdes e os campos de preenchimento. Além de mostrar
que existe um profissional que pode auxiliar nesse processo de solicitacao desse
pedido, que seria agente de inovacao. Ao final da elaboracdo desse material didatico

foi gerado um link: https://youtu.be/z8cXQcV4ZIE de acesso ao video tutorial que pode
acessado pressionando-o e clicando no botao Citrl + link ou copiando e colando no

navegador da internet.
8 DISCUSSAO

Um dos primeiros desafios para realizacdo da pesquisa iniciou-se a partir do
convite, uma vez que teve uma baixa adesao por parte dos empresarios do setor para
colaborar com o estudo, mesmo tendo o apoio de um dos diretores do SINDMOVEIS.
Essa baixa participacéao pode ter sido acarretada por diversos fatores, dentre elas, por
medo em ter uma pessoa externa em sua firma, ou até mesmo pelo seu desinteresse
pelo projeto. Isso evidencia a resisténcia do setor em implementar inovagoes.

Apesar dessa dificuldade foi possivel obter éxito ao conseguir a contribui¢cdo de
uma empresa localizada no municipio de Marituba-PA, que permitiu uma visita in loco,
onde foi possivel observar e analisar aspectos importantes que tinham relagdo com o
trabalho, sobretudo relacionados aos residuos provenientes da producdo, sendo
constatado que a empresa nao possuia um setor exclusivo para tratar de assuntos
relacionados ao gerenciamento de residuos sélidos, talvez isso se deva ao
desconhecimento sobre a lei n® 12.305 de 2010, que trata sobre o tema. Contudo, é
importante que o empresario, independente do porte se atente para tal questéo, ja que
o gerenciamento ambiental € uma ferramenta de competividade de mercado (KOZAK
et al., 2008).

Apesar das dificuldades iniciais com relacao a adesao, a etapa de escolha do
produto prosseguiu tranquilamente com a colaboragcéo da empresa, onde foi possivel
realizar a escolha de um produto da linha de produgéo da fabrica com o auxilio do
empresario. A escolha do produto foi uma etapa importante para o desenvolvimento
do trabalho, ja que era necessario obter dados relacionados a quantidade e
caracteristicas das pecas permitindo estratificar e quantificar as partes do produto
escolhido. Desse modo, obtendo-se 0 niumero de pecas e o0 seu volume.

Contudo apesar de uma das etapas do trabalho estar na escolha do produto,
durante a visita in loco, observou-se uma dificuldade com relacdo a etapa de


https://youtu.be/z8cXQcV4ZIE
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producdo, ja que se verificou um gargalo em relacdo a aquisicdo de matéria prima.
Segundo o proprietario existe na regido diversas formas de compra de pecas de
madeira, contudo, quanto mais refinada e padronizada s&o as pegas, maior o valor
praticado por elas, o que resulta na elevacao dos precos, 0 que acaba ocasionando a
aquisicao de pecas denominadas shorts mais conhecidos como sarrafos.

De acordo com a Resolucédo N° 474 de 6 de abril de 2016 do Conselho Nacional
do Meio Ambiente — CONAMA, esse material resulta diretamente do desdobro de
toras ou toretes, constituida de pecas cortadas longitudinalmente por meio de serra,
independentemente de suas dimensdes, de secao retangular ou quadrada que variam
em espessura e largura com dimensdes 2,0 - 3,9 (cm) e 2,0 - 10,0 (cm),
respectivamente.

Isto é, sdo pegas despadronizadas, sendo que algumas delas apresentam
falhas como rachaduras, o que acarreta perdas significativas de material e em
consequéncia geram mais residuos.

Ou seja, se eles adquirem um metro cubico desse short, segundo o empresario
eles provavelmente s6 aproveitariam de 50% a 60% dessa matéria prima, o resto se
transformaria em residuos, ja que eles teriam que selecionar e refinar todas as pecas,
proporcionando perda de tempo e material. Isto €, uma situacao preocupante, pois
apesar desses residuos serem menos perigosos de acordo com a NBR 10.004 de
2004, que os classifica como residuos da classe Il — A, mesmo assim eles provocam
problemas socioambientais graves, como o surgimento de lixdes afetando diretamente
as comunidades menos assistidas.

Contudo, para a execugao do movel escolhido foi utilizado pegas denominadas
pranchas que facilitaram o processo de plano de corte, pois eram pecas com o nivel
de padronizacdo maior. Por se tratar de um processo de otimizacdo conseguiu-se 0
melhor aproveitamento dessa matéria prima e consequentemente menor volume de
residuos gerados que foram utilizados para o desenvolvimento do projeto do novo
mobiliario. Além disso, possibilitou que o empresario enxergasse os beneficios da
utiizacdo desse processo para uma producdo mais sustentavel, evidenciando a
implementagc&o de um processo novo para a firma, como difundido pelo Manual de
Oslo.

Ao realizar essa etapa também se conseguiu alcangar parcialmente o objetivo
12 da Agenda 2030 da Nagbes Unidas, que prevé o uso eficiente dos recursos
naturais. Isso porque foram reutilizadas pecas da estrutura da fabrica na producéo do
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mobilidrio escolhido e consequente reducao de residuos ocasionados pela utilizacdo
do plano de corte servindo como matéria prima para o desenvolvimento do projeto de
desenho industrial do novo mével. J4 que moveis produzidos a partir de residuos sao
uma tendéncia de mercado, pois 0os mobiliarios sustentaveis estdo cada vez mais
valorizados (JUNIOR & BORK, 2018).

Esses dados sobre a geracdo de residuos contribuiram assim como as
informagdes da entrevista semiestruturada com o empresario para se aplicar a busca
de anterioridade que ajudou a alcancar um dos requisitos exigidos para o registro de
desenho industrial, que € a novidade. Esse procedimento de busca de anterioridade
como difundido na literatura, ndo € obrigatério, mas € altamente recomendavel,
podendo evitar problemas futuros. Por se tratar de um procedimento importante a
busca de anterioridade contribuiu também para aplicacao de ferramentas de Design
de produto principalmente para a elaboracao do briefing, onde foi possivel definir o
produto desenvolvido.

O briefing foi uma ferramenta de design de produto fundamental para definir
pontos importantes para o desenvolvimento do projeto, como: o publico-alvo,
mercado, produto, concorréncia, dentre outros. Definindo assim a necessidade do
empresario em oferecer um produto que preze por questdes ambientais e
preocupagdes com a sustentabilidade. Ja a analise de problema contribuiu para
responder alguns questionamentos relativos ao produto desenvolvido a partir de
residuos, mostrando-se uma ferramenta viavel, pois possibilita enxergar beneficios
econdmicos, sociais e ambientais.

Contudo, é importante frisar que mesmo almejando esses trés beneficios o
estudo nao alcancgou todos os objetivos, pois ficou mais evidente a questao econémica
e ambiental deixando a desejar a questdo social. Uma vez que ela preza pela
distribuicao equilibrada de renda, emprego, qualidade de vida e acesso a servigos e
recursos sociais (SACHS, 2011). Apesar de nao ser alcangado esse objetivo ele pode
ser melhor explorado em trabalhos futuros. Outra ferramenta essencial foi a matriz
SWOT, pois foi possivel fazer uma previsdo de cenario em relagcdo ao projeto de
desenho industrial do novo mével a partir dos residuos, auxiliando nos aspectos
econdmico e ambiental.

Sendo que a ferramenta permitiu a partir de sua analise determinar agdes
estratégicas para mitigar possiveis problemas a partir do plano de acdo. Ja a ultima
ferramenta utilizada, o diagrama de Ishikawa sintetizou de forma objetiva enxergar as
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possibilidades de construcao do projeto do mével auxiliando na construgdo da forma
externa do mobilidrio agregando conceitos que possibilitaram trabalhar o Desenho
Industrial de acordo com as exigéncias da lei n® 9.279 de 1996, que trata da
propriedade industrial.

O Desenho Industrial € a via mais acessivel e imprescindivel para a atualizacédo
tecnolégica dos paises em desenvolvimento, como € o caso do Brasil (BARROS,
2019). Ou seja, sendo uma ferramenta ideal de protecdo de propriedade industrial
para as empresas do setor moveleiro. Essa forma de protecao é parte fundamental no
mundo atual, sendo empregada de forma estratégica por aqueles que querem se
posicionar com vantagens em relagdo a concorréncia (DE LA HOUSSAYE &
PERALTA, 2018).

Sendo importante o entendimento da lei para que seja realizado os
procedimentos de solicitacao de registro de desenho industrial evitando indeferimento
e acarretando retrabalho. A elaboracdo do material didatico em formato de video
tutorial permitird auxiliar a disseminagao de informagcdes para o setor moveleiro
podendo ser replicado a outros setores. Esse material € importante para fortalecer o
setor e ampliar o entendimento sobre o assunto. Contudo, é necessario acessar o site
do INPI para obter mais informagdes relacionadas a esse tema, além de solicitar
auxilio de um agente de inovacgao ou do NITT.

9 IMPACTOS

Como o objetivo do projeto foi incentivar a difusdo do conhecimento a respeito
do Desenho Industrial entre os empresarios do setor moveleiro, e sensibiliza-los sobre
a importancia do registro associando a questao ambiental, por meio da utilizagao de
residuos provenientes da producdo primaria dos méveis ja produzidos, observou-se
gue houve um impacto consideravel sobretudo relacionado a sustentabilidade e a
economia na produgéao, haja visto que houve um melhor aproveitamento da matéria
prima.

Contudo, do ponto de vista do produto técnico tecnolégico que foi gerado no
caso um material didatico em formato de video tutorial ndo se obteve resultados
conclusivos de sua elaboragéo junto ao publico-alvo, visto que sera necessario um

periodo de exibicdes para disseminar e posteriormente avalia-lo.
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10 ENTREGAVEIS DE ACORDO COM OS PRODUTOS DO TCC

e Matrizde SWOT (FOFA) sendo um Anexo do texto dissertativo do TCC.

e Figura Diagrama do Modelo de Negocio CANVAS como um Anexo do texto
dissertativo do TCC.

e Artigo “Prospeccéao tecnoldgica do setor moveleiro: panorama dos depésitos de
registros de Desenho Industrial de méveis no Brasil” submetido na Revista
Cadernos de Prospeccao com Qualis B3, em coautoria do discente Paulo
Cesar dos Santos Teixeira e do orientador professor Dr. Carlos Alberto
Machado da Rocha.

e Dissertagdo “Desenho Industrial de um mdvel proveniente de residuos de
madeira gerados por uma empresa moveleira: Propriedade Intelectual e
Sustentabilidade em pauta”.

e Material didatico (video animado tutorial) sobre Propriedade Intelectual, e/ou
Transferéncia de Tecnologia para inovagdo Tecnoldgica. Intitulado “Passo a
Passo de como realizar o Registro de Desenho Industrial no INPI”.

e Concessao de registro de Desenho Industrial do mével gerado na pesquisa: BR
30 2022 000527 4.

11 CONCLUSAO

Neste trabalho foi desenvolvido um projeto de um novo mobiliario a partir dos
residuos de madeira gerados da producdo primaria de um mével escolhido pelo
empresario que aceitou participar do projeto, utilizando o processo de plano de corte
para melhor aproveitamento da matéria prima aliando conceitos de sustentabilidade e
Propriedade Industrial, que possibilitou ao final a concessao do pedido de registro de
desenho industrial pelo INPI por meio do NITT do IFPA, além da produgdo de um
material didatico que servisse de guia para orientar os interessados em realizar o
processo de registro de Desenho Industrial no INPI.

Para se atingir o objetivo proposto foi realizado sete etapas metodoldgicas,
sendo realizado primeiramente o convite as empresas envolvidas nessa acgao,
obtendo-se resposta positiva de uma microempresa localizada no municipio de
Marituba-PA. Em seguida, na empresa convidada que aceitou participar do estudo foi
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escolhido um moével da linha de producéao para quantificar os residuos gerados, sendo
obtido ao final um resultado de 23%, apo6s aplicacao do processo denominado plano
de corte que auxiliou na melhor utilizacdo da matéria prima.

Dessa forma, foi desenvolvido o design de um novo moével utilizando os dados
da etapa anterior e as ferramentas de design como, 1) o briefing que auxiliou na
escolha do tipo de produto, o publico alvo, as dimensdes do produto, etc. 2) a andlise
de problema que auxiliou na verificagdo de questdes relacionadas a sustentabilidade
3) a andlise SWOT que possibilitou verificar acdes estratégicas de crescimento,
desenvolvimento e sustentabilidade do produto e 4) o diagrama de Ishikawa que
sintetizou conceitos pertinentes ao projeto, permitindo ter uma visédo geral do objetivo
do projeto desenvolvido.

ApOs essa etapa foi feito o contato com o Nucleo de Inovacao e Transferéncia
de Tecnologia — NITT do IFPA, Campus Belém, sendo realizado a solicitacdo de
pedido do registro de desenho industrial pela instituicdo gerando um numero de
protocolo. E por fim, foi produzido um material didatico em formato de video tutorial
animado explicativo servindo como um guia de como realizar o registro de Desenho
Industrial no INPI, que também foi aprovado pelo NITT da instituicdo podendo ser
replicado para diversos setores.

Portanto, a previsdo sobre a utilizacdo de conceitos de sustentabilidade e
propriedade industrial para estimular a inovacao se confirmou parcialmente, ja que
nao se alcangou os objetos propostos, pois foi desenvolvido um Desenho Industrial a
partir da reutilizacdo de residuos oriundos do processo produtivo primario de um
mobilidrio, no entanto, com relagdo ao tema néo se alcangcou plenamente o tripé da
sustentabilidade ja que obtivemos éxito na questao ambiental e econémica, mas nao
se atingiu a questao social.

12 PERSPECTIVAS FUTURAS

Como sugestdao para trabalhos futuros tem-se, por exemplo, estudos
complementarem para verificar os resultados do setor ap6s aplicagcdo da pesquisa,
além de verificar quanto dos conceitos e técnicas utilizadas neste trabalho seréo
assimilados e replicados pelos mesmos. Além disso, desenvolver trabalhos

relacionados a outros tipos de residuos ndo utilizados, tais como: pé de serra e
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maravalha e, por fim, como ampliar estudos relacionados a sustentabilidade social de
forma que impacte positivamente o publico-alvo.
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APENDICE A - Matriz de SWOT (FOFA) sendo um Anexo do texto dissertativo do

TCC.

Fatores
Positivos

Strengths
(forcas)

S

Ambiente
Interno

O

2o

EE

= 0

o] 'l; Oportunities
= n (oportunidades)
<

Fatores
Negativos

Weaknesses
{fraquezas)

APENDICE B - Figura Diagrama do Modelo de Negécio CANVAS como um Anexo do

texto dissertativo do TCC.

Parcerias Atividade Proposta
Chave: de Valor:

Programa de Pos- nh ] ento sobre
Graduagao em Propriedade
Intelectual e Transferéncia

de Tecnologia para
Inovagdo - PROFNIT.

Instituto Federal de

Educagéo, Ciéncia e
Tecnologia do Para - IFPA,

Campus Belém. Recursos
Chave:
Designer Grafico.
Programador.

Infra-estrutura de T.I.

Relaciona-

Canais:

Site do Instituto Federal
de Educagéo, Ciéncia e
Tecnologia do Para

- IFPA.

Site do Youtube.

Estruturas de Custos: Fontes de Receita:
Pacote de dados (Internet).

Marketing.
Infra-estrutura de T.I.
Hospedagem do Site.

Material gratuito.

Segmento
de Clientes:

Empresarios do setor de
maovelaria.

Empresarios de diversos
setores interessados em
entender os procedimentos
para solicitar o pedido de
registro de Desenho
Industrial no (INP1).



APENDICE C - Analise da matriz SWOT do Produto

Produto conceitual: Mesa de centro restante

Utilizacao
madeira,
Bom design;

Produto registrado como PI,
Produto inovador; e Falta
Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental.

Crescimento do publico verde;

de

Nivel Produto

residuos de
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Demora na produgao do produto;

e Necessidade de testes e ensaios;
e Inexisténcia de  padrbées de

Processos;

de profissionais para

desenvolver projetos oriundos de
residuos de madeira;

e Dificuldades em selecionar o0s
residuos.

Concorréncia de grandes empresas;

Novos nichos de mercado; e Surgimento de produtos

Crescimento do consumo

concorrentes;

consciente; ¢ Novas regulamentacgdes;
Mercado pouco explorado; e Crise econbmica;
Aumento da procura de e Crise energética.

produtos com selo verde.

Relac6es (Grau: 0: Sem Relagao; 1: Relacéo Fraca; 2: Relagdo Moderada; 3: Relagao Forte)

Utilizacao de
madeira
Utilizacao de
madeira
Utilizagdo de
madeira
Utilizacdo de
madeira
Utilizacao de
madeira
Bom design
Bom design
Bom design

Bom design
Bom design

residuos

residuos

residuos

residuos

residuos

de

de

de

de

de

Crescimento do publico verde 3: Relagao Forte

Novos nichos de mercado

Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado

Aumento da procura de
produtos com selo verde
Crescimento do publico verde
Novos nichos de mercado
Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado
Aumento da procura de
produtos com selo verde

: Relacao Forte

: Relagédo Forte

: Relacéo Forte

: Relacao Forte

0: Sem Relagao

: Relagdo Moderada

: Sem Relacao

: Relacao Moderada
0: Sem Relagao



Produto registrado como Pl
Produto registrado como PI

Produto registrado como PI

Produto registrado como PI

Produto registrado como PI

Produto inovador
Produto inovador

Produto inovador

Produto inovador

Produto inovador

Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Produto feito de matérias de

baixo impacto ambiental

Crescimento do publico verde

Crescimento do publico verde

Crescimento do publico verde

Crescimento do publico verde

Crescimento do publico verde

Novos nichos de mercado

Crescimento do publico verde
Novos nichos de mercado
Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado
Aumento da procura de
produtos com selo verde
Crescimento do publico verde
Novos nichos de mercado
Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado
Aumento da procura de
produtos com selo verde

Crescimento do publico verde

Novos nichos de mercado

Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado

Aumento da procura de

produtos com selo verde

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na producdo do

produto
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: Sem Relacao
: Relacao Fraca

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Relacao Fraca
2: Relagdo Moderada
3: Relagao Forte

2: Relagdo Moderada

3: Relacgéo Forte

2: Relagdo Moderada

: Relacéo Forte

: Relagdo Moderada

: Relagédo Forte

: Relagdo Moderada

: Relacéo Forte

: Relacéo Forte

: Relacao Fraca

: Relacéo Fraca

: Relagéo Forte

: Relacéo Forte

: Relacdo Moderada



Novos nichos de mercado

Novos nichos de mercado

Novos nichos de mercado

Novos nichos de mercado

Crescimento do consumo
consciente
Crescimento do consumo
consciente
Crescimento do consumo
consciente
Crescimento do consumo

consciente

Crescimento do consumo
consciente

Mercado pouco explorado

Mercado pouco explorado

Mercado pouco explorado

Mercado pouco explorado

Mercado pouco explorado

Aumento da procura de
produtos com selo verde
Aumento da procura de
produtos com selo verde
Aumento da procura de
produtos com selo verde

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrées de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrées de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrées de
processos

: Relagdo Moderada

: Relagdo Moderada

: Relacao Forte

: Relagéo Fraca

: Sem Relacao

: Relacao Moderada

: Relacao Fraca

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Relagdo Moderada

: Sem Relacao

: Relagéo Forte

: Relagéo Forte

: Relacao Forte
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Aumento da procura de
produtos com selo verde

Aumento da procura de

produtos com selo verde

Concorréncia de grandes
empresas

Concorréncia de grandes
empresas

Concorréncia de grandes
empresas

Concorréncia de grandes
empresas

Concorréncia de grandes
empresas

Surgimento de  produtos
concorrentes

Surgimento de  produtos
concorrentes

Surgimento de  produtos
concorrentes

Surgimento de  produtos
concorrentes

Surgimento de  produtos

concorrentes

Novas regulamentacdes

Novas regulamentagdes
Novas regulamentacdes
Novas regulamentacdes

Novas regulamentagdes

Crise econbmica

Crise econ6mica

Crise econbmica

Crise econ6mica

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar

os residuos

Utilizacdo de residuos de
madeira

Bom design

Produto registrado como Pl

Produto inovador

Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Utilizagdo de residuos de
madeira

Bom design

Produto registrado como PI

Produto inovador

Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Utilizagdo de residuos de
madeira

Bom design

Produto registrado como Pl
Produto inovador

Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Utilizacdo de residuos de
madeira

Bom design

Produto registrado como PI
Produto inovador

D NN O

: Relagéo Forte

: Relagao Forte

: Relagdo Moderada

: Relagdo Moderada

: Relagéo Forte

: Relagéo Forte

: Relacao Forte

: Relacao Moderada

: Relacdo Moderada

: Relacao Forte

: Relagao Forte

: Relagdo Moderada

: Relagéo Forte

: Sem Relacao

: Relagdo Moderada

: Relagdo Moderada

: Relacdo Moderada

: Relagdo Moderada

: Sem Relacao

: Sem Relacao

0: Sem Relagao
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Crise econbmica

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Concorréncia
empresas
Concorréncia
empresas
Concorréncia
empresas
Concorréncia

empresas

Concorréncia
empresas
Surgimento
concorrentes
Surgimento
concorrentes
Surgimento
concorrentes
Surgimento

concorrentes

Surgimento

concorrentes

de

de

de

de

de

de

de

de

de

de

grandes

grandes

grandes

grandes

grandes

produtos

produtos

produtos

produtos

produtos

Novas regulamentagdes

Novas regulamentagdes

Produto feito de matérias de
baixo impacto ambiental
Utilizagdo de residuos de
madeira

Bom design

Produto registrado como Pl
Produto inovador

Produto feito de matérias de

baixo impacto ambiental

Demora na producdo do

produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para

desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar

os residuos

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para

desenvolver projetos

oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na producdo do
produto
Necessidade de testes e

ensaios

N O O O

: Relagdo Moderada

: Relagdo Moderada

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Relacdo Moderada

: Relacéo Forte

: Relacao Forte

: Relagao Forte

: Relagéo Forte

: Relagao Forte

: Relacéo Forte

: Relagao Forte

: Relagéo Forte

: Relacao Forte

: Relagéo Forte

: Sem Relacao

: Relagéo Forte



Novas regulamentacdes

Novas regulamentacdes

Novas regulamentacdes

Crise econbmica

Crise econ6mica

Crise econbmica

Crise econ6mica

Crise econémica

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Crise energética

Inexisténcia de padrées de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
os residuos

Demora na produgcdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar
0s residuos

Demora na producdo do
produto

Necessidade de testes e
ensaios

Inexisténcia de padrbes de
processos

Falta de profissionais para
desenvolver projetos
oriundos de residuos de
madeira

Dificuldades em selecionar

os residuos

: Relagdo Moderada

: Relagéo Forte

: Sem Relacao

: Relagdo Moderada

: Relagao Fraca

: Sem Relacao

: Relacao Forte

: Sem Relacao

: Relacéo Forte

: Relagdo Moderada

: Sem Relacao

: Sem Relacao

: Sem Relacao
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ACOES ESTRATEGICAS

Crescimento

Matriz Conceito

e Oportunidades existentes no
ambiente externo que nao estédo
sendo aproveitadas;

(Oportunidades x Forga) e Oportunidades onde n&o ha
nenhuma forca relacionada.

e Fraquezas que precisam ser
superadas para aproveitar as
oportunidades;

(Oportunidades x Fraquezas) e Oportunidades onde ha pelo menos
uma relagao de alta intensidade com
alguma fraqueza.

e Ameacas para as quais nao existe
nenhuma forca equivalente;

e Ameacas onde ndo ha nenhuma

(Ameagas x Forcas) forga relacionada.

Desenvolvimento

Restricdes

Sobrevivéncia

e Fraquezas que podem facilitar a
concretizacdo de ameacas;

e Ameacas onde ha relagéo alta

(Ameagas x Fraquezas) intensidade com fraquezas.

Riscos

Sustentabilidade

Forgas que contribuem para o acesso
das oportunidades;

Fortalecimento ~
e Forgas que possuem relacao de alta

(Forgas x Oportunidades) intensidade com Oportunidades.
e Forgas que evitam a concretizagao de
Protecao Ameagas; ~
e Forgas que possuem relacdo de alta
(Forgas x Ameagas) intensidade com Ameacas.

Plano de Acao Estratégico
Matriz de Protecao

Na analise SWOT do produto a Matriz de Protecao revelou que o produto registrado como Pl
protege o produto dos efeitos do surgimento de produtos concorrentes no mercado. Para sustentar
essa condicao foi estabelecido agdes para incentivar e manter essa pratica.

Produto registrado como PI
3: Relagéo Forte

Surgimento de produtos concorrentes
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Matriz de Riscos

Na analise SWOT do produto a Matriz de Riscos revelou que o surgimento de produtos
concorrentes € um risco para o produto principalmente pela demora na produgdo. Com isso, para
mitigar tais efeitos sera necessario desenhar o projeto piloto do processo produtivo do produto para
padronizar e desenvolver producdo em série.

AMEACAS Surgimento de produtos concorrentes
MATRIZ DE RISCOS

Relacao 3: Relacéo Forte

FRAQUEZAS Demora na produgéo do produto

Matriz de Desenvolvimento

(Ameacas x Fraquezas)

Na andlise SWOT do produto a Matriz de Desenvolvimento revelou que o crescimento do
publico verde pode atuar de forma positiva no desenvolvimento do design de produtos. Ou seja, a
correlagdo do ambiente externo e o ambiente interno da andlise permitem perceber que no caso do
cruzamento entre oportunidades x forgas se torna uma vantagem que mostra que o moével mesa de
centro restante como um produto pode ter uma boa aceitagao no mercado de produtos ecologicamente
amigaveis. Para sustentar essa condicao foi utilizado técnicas de design para atingir esse publico.

OPORTUNIDADES Crescimento do publico verde MATRIZ DE
Relacao 0: Sem Relagéao DESENVOLVIMENTO

(Oportunidades x

FORCAS Bom design

Forcas)
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APENDICE D — PLANO DE CORTE (Volume das Pegas Processadas e de Residuos)

De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado da sobra da prancha pode ser

produzidas 37 pegas de 35x4x2cm

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) |Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m?3)
1 4,10x0,14x0,01 4,1 0,14 0,01 0,00574
1 0,20x0,10x0,04 0,2 0,1 0,04 0,0008
1 0,25x0,04x0,04 0,25 0,04 0,04 0,0004
1 4,10x0,05x0,01 4,1 0,05 0,01 0,00205
Volume Total de Residuo 0,00899
Volume de 1 pega de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3
Percentual de volume de residuos
Volume de residuo 0,00899
Volume da Prancha 0,03075 29%
De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado
RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m?3)
1 3,85x0,14x0,01 3,85 0,14 0,01 0,00539
1 0,25x0,15x0,05 0,25 0,15 0,05 0,001875
1 3,85x0,05x0,01 3,85 0,05 0,01 0,001925
Volume Total de Residuo 0,00919

Volume de 1 peca de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,00919

Volume da Prancha

0,03075

30%

De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado

pecas de 39x4x1,5cm

20 pegas de 34,5x3x3cm e 30

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m?3)
1 3,85x0,03x0,02 3,85 0,03 0,02 0,00231
1 0,25x0,15x0,05 0,25 0,15 0,05 0,001875
1 0,17x0,15x0,05 0,17 0,15 0,05 0,001275
1 3,85x0,05x0,01 2,3 0,03 0,03 0,00207
Volume Total de Residuo 0,00753

Volume de 1 pega de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,00753

Volume da Prancha

0,03075

24%
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PRANCHA 410x15x5 cm

Peca 01 - 90x4x2 cm é necessario 10 pranchas para se produzir 240 pegas da sobra das 10 pranchas
pode ser produzidas 60 pecas de 60x4x2 cm e 100 pecas de 42,5x4x1,5cm

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m?3)
10 4,10x0,12x0,01 4,1 0,12 0,01 0,0492
30 0,075x0,045x0,04 0,075 0,045 0,04 0,00405
40 0,50x0,04x0,005 0,5 0,04 0,01 0,008
10 0,075x0,04x0,015 0,075 0,04 0,015 0,00045
10 4,10x0,02x0,01 4,1 0,02 0,01 0,0082
10 4,10x0,05x0,01 4,1 0,05 0,01 0,0205
Volume Total de Residuo 0,0904
Volume de 10 peca de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m?3 x 10 = 0,3075
Percentual de volume de residuos
Volume de residuo 0,0904
Volume da Prancha 0,3075 29%

Das 2 pranchas de 410x15x5 cm pode ser gerado 84 pecas de 60x4x2 cm da sobra das 2 pranchas pode
ser produzidas 20 pegas de 42,5x4x1,5 cm

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m?3)
2 3,60x0,14x0,01 3,6 0,14 0,01 0,01008
2 0,425x0,15x0,01 0,425 0,15 0,01 0,001275
2 0,15x0,075x0,05 0,15 0,075 0,05 0,001125
2 3,60x0,05x0,01 3,6 0,05 0,01 0,0036
Volume Total de Residuo 0,01608
Volume de 2 pega de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3x 2 = 0,0615
Percentual de volume de residuos
Volume de residuo 0,01608
Volume da Prancha 0,0615 26%

De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado 16 pecas de 60x4x2 cm da sobra da prancha pode ser
produzidas 80 pegas de 30x2x2 cm , 10 pecas de 42,5x4x1,5cm e

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) |Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m3)

1 3,60x0,14x0,01 3,6 0,14 0,01 0,00504

1 0,425x0,15x0,01 0,425 0,15 0,01 0,0006375

1 0,15x0,075x0,05 0,15 0,075 0,05 0,0005625

3 0,06x0,04x0,01 0,06 0,04 0,01 0,000072

1 3,60x0,05x0,01 3,6 0,05 0,01 0,0018
Volume Total de Residuo 0,008112

Volume de 1 pega de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo 0,008112

Volume da Prancha 0,03075 26%




De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado 10 pecas de 39x4x1,5cm, 80 pegas de 42,5x4x1,5cm
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RESIDUOS
Quant. de Pecas Dimensdes (m) |Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m3)
1 3,79x0,15x0,01 3,79 0,15 0,01 0,005685
1 0,31x0,15x0,05 0,25 0,15 0,05 0,001875
Volume Total de Residuo 0,00756
Volume de 1 peca de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3
Percentual de volume de residuos
Volume de residuo 0,00756
Volume da Prancha 0,03075 25%
De 1 prancha de 410x15x5 cm pode ser gerado 90 pecas de 42,5x4x1,5cm
RESIDUOS
Quant. de Pecas Dimensdes (m) |Comprimento| Largura | Espessura| Volume (m3)
1 3,825x0,15x0,01 3,825 0,15 0,01 0,0057375
1 0,275x0,15x0,05 0,275 0,15 0,05 0,0020625
Volume Total de Residuo 0,0078

Volume de 1 pega de 4,10x0,15x0,05m = 0,03075m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,0078

Volume da Prancha

0,03075

25%

1

\ \ W
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360,00cm
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PRANCHA 350x15x5 cm

De 1 prancha de 350x15x5 cm pode ser gerado

70 pegas de 35x4x1,5cm

RESIDUOS
Quant. de Pecas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessural Volume (m?3)
1 0,20x0,15x0,05 0,2 0,15 0,05 0,0015
1 3,30x0,15x0,01 3,3 0,15 0,01 0,00495
Volume Total de Residuo 0,00645

Volume de 1 peca de 3,50x0,15x0,05m = 0,02625m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,00645

Volume da Prancha

0,02625

25%

De 1 prancha de 350x15x5 cm pode ser gerado 10 pecas de 35x4x1,5cm e 90 pegas de 34x4x1,5 cm

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessural Volume (m?3)
1 0,09x0,15x0,05 0,09 0,15 0,05 0,000675
1 3,41x0,15x0,01 3,41 0,15 0,01 0,005115
Volume Total de Residuo 0,00579

Volume de 1 peca de 3,50x0,15x0,05m = 0,02625m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,00579

Volume da Prancha

0,02625

22%

De 1 prancha de 350x15x5 cm pode ser gerado 70 pecas de 34x4x1,5 cm e

RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessural Volume (m?3)
1 0,35x0,15x0,05 0,35 0,15 0,05 0,002625
1 3,41x0,15x0,01 3,15 0,15 0,01 0,004725
Volume Total de Residuo 0,00735

Volume de 1 peca de 3,50x0,15x0,05m = 0,02625m3

Percentual de volume de residuos

Volume de residuo

0,00735

Volume da Prancha

0,02625

28%

90,00cm —

4,00cm

2,00ecm

3,00cm

15,00cm

5,00em

-¥

Se-60cm
360,00cm
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De 6 prancha de 350x15x5 cm pode ser gerado 540 pecas de 38,5x4x1,5 cm
RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessural Volume (m?3)
6 0,035x0,15x0,05 0,035 0,15 0,05 0,001575
6 3,465x0,15x0,01 3,465 0,15 0,01 0,031185
Volume Total de Residuo 0,03276
Volume de 1 peca de 3,50x0,15x0,05m = 0,02625m3 x 6 pecas = 0,1575m?
Percentual de volume de residuos
Volume de residuo 0,03276
Volume da Prancha 0,1575 21%
De 4 prancha de 300x15x5 cm pode ser gerado 200 pecas de 60x4,5x1,5 cm
RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessura| Volume (m3)
4 3,00x0,15x0,01 3 0,15 0,01 0,018
Volume Total de Residuo 0,018

Volume de 1 pega de 3,00x0,15x0,05m = 0,0225m? x 4 pecas = 0,09m?3
Percentual de volume de residuos

0,018
0,09

20%

Volume de residuo

Volume da Prancha
Obs: De uma prancha foi utilizado 3,00 m, sendo que a sobra de 50 cm pode ser utilizado para produgdo
de outras pecgas do conjunto de 4 cadeira e 1 mesa

De 1 prancha de 240x15x5 cm pode ser gerado 40 pecas de 60x4,5x1,5 cm
RESIDUOS
Quant. de Pegas Dimensdes (m) | Comprimento| Largura |Espessura| Volume (m3)
1 2,40x0,15x0,01 2,4 0,15 0,01 0,0036
Volume Total de Residuo 0,0036
Volume de 1 peca de 2,40x0,15x0,05m = 0,018m?

Percentual de volume de residuos

0,0036
0,018

Volume de residuo
Volume da Prancha 20%
Obs: De uma prancha foi utilizado 2,40 m, sendo que a sobra de 110 cm pode ser utilizado para produgao

de outras pecgas do conjunto de 4 cadeira e 1 mesa
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APENDICE E — Modelo 3D do mével desenvolvido nos softwares Autocad e
SketchUp.
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APENDICE F — Artigo Submetido a Revista Caderno de Prospeccao
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PROSPECCAO TECNOLOGICA DO SETOR MOVELEIRO: PANORAMA DOS DEPOSITOS
DE REGISTROS DE DESENHO INDUSTRIAL DE MOVEIS NO BRASIL

RESUMO

A indistria moveleira brasileira tem um papel de destaque no cendrio mundial, apresentando nimeros
importantes de producdo e exportacido. Contudo, quanto dessa produgio nacional e protegida por
registro de Desenho Industrial. Para analisar esse panorama, o presente trabalho de pesquisa tem
como objetivo investigar os dados de pedidos de registro de Desenho Industrial de méveis no Brasil.
Para o desenvolvimento da pesquisa, foi realizado um levantamento de pedidos de depdsitos de
registro de Desenho Industrial, no Instituto Nacional da Propriedade Industrial — INPI, entre os anos
de 1996 a 2021, utilizando como termo de busca “mobiliario™ e somente as subclasses de 06-01 a 06-
06. Com isso, foram encontrados 125 pedidos de registro de Desenho Industrial. Pode-se concluir que
hd a necessidade de criar e fomentar politicas publicas de incentivo a inovagdo e prote¢do desses
ativos tecnolégicos em nosso pais.

Palavras-chave: Desenho Industrial. Propriedade Industrial. Prospeccao Tecnoldgica.

TECHNOLOGICAL PROSPECTING IN THE FURNITURE SECTOR: OVERVIEW OF
FURNITURE INDUSTRIAL DESIGN RECORDS IN BRAZIL

ABSTRACT

The Brazilian furniture industry has a prominent role on the world stage, with important production
and export figures. However, how much of this national production is protected by Industrial Design
registration. In order to analyze this panorama, the present research work aims to investigate the data
of requests for registration of Industrial Design of fumniture in Brazil. For the development of the
research, a survey of requests for Industrial Design registration deposits was carried out, at the
National Institute of Industrial Property - INPI, between the years 1996 to 2021, using the search term
"furniture” and only the subclasses of 06-01 to 06-06. As a result, 125 Industrial Design registration
requests were found. It can be concluded that there is a need to create and promote public policies to
encourage innovation and protection of these technological assets in our country.

Keywords: Industrial Design. Industrial property. Technological Prospecting.

Area TecnolGgica: Propriedade Intelectual.
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INTRODUCAO

A protegio das criagdes intelectuais, por meio do Desenho Industrial, é um procedimento
fundamental, sobretudo para as firmas, pois além de auxiliar na defensa dos seus ativos intangiveis,
possibilita também adquirir vantagens competitivas em relag¢@o aos concorrentes. Principalmente para
setores criativos como o da industria moveleira.

Segundo De La Houssaye e Peralta (2018), esse modelo de protegdo ¢ parte fundamental no mundo
atual, sendo usado de forma estratégica por aqueles que querem se posicionar com vantagens em
relac@o a concorréncia. Sendo a via mais exequivel e imprescindivel para a atualizagdo tecnoldgica
dos paises em desenvolvimento, como € o caso do Brasil (BARROS, 2019).

De acordo com a World Intellectual Property Organization (WIPO), o Desenho Industrial
caracteriza-se por serem bi e tridimensionais ou ainda, a forma mista combinando um ou mais desses
elementos. No Brasil esse ativo tecnolégico ¢ definido e regulado pela Lei n® 9.279, de 14 de maio
de 1996, intitulado Lei da Propriedade Industrial ou LPIL. De acordo com a Lei, Desenho Industrial é:

[...] a forma pldstica ornamental de um objeto ou o conjunto ornamental de linhas e cores que
possa ser aplicado a um produto, proporcionando resultado visual novo e original na sua
configuragiio externa e que possa servir de tipo de fabricagdio industrial (BRASIL, 1996,
art.95).

E importante destacar nesse artigo da Lei, elementos fundamentais que contribuem para se adquirir a
protecio do registro de Desenho Industrial, sao eles, a novidade, a originalidade, e que sirva de tipo
de fabricacdo industrial. Destaque para o requisito novidade, pois para se verificar se o produto ¢é
considerado novo, € necessdrio realizar a busca de anterioridade na base de desenhos do Instituto
Nacional da Propriedade Industrial (INPI). Esse procedimento contribuiu consideravelmente para o
conhecimento tecnolégico, do que estd sendo protegido.

Nas economias industriais contemporineas, o conhecimento sobre o desenvolvimento tecnolégico é
fundamental, para analisar o cendrio e projetar o futuro. Por isso, que a prospeccido tecnolégica ¢é
primordial, pois ela pode mapear o desenvolvimento cientifico e tecnolégico futuro, podendo
influenciar de forma significativa uma determinada indistria, economia ou a sociedade como um todo
(KUPFER& TIGRE, 2004). Ou seja, os estudos prospectivos possibilitam compreender os diversos
contextos apresentados.

Ao analisar o estado da arte dos registros de Desenho Industrial de méveis no Brasil, é possivel
conhecer o cendrio tecnolégico nacional. Segundo Mello e Mello (2018), a industria moveleira,
caracteriza-se pela reunido de inimeros processos de producdo, onde sdo empregues diversas
matérias-primas que geram vdrios produtos finais, devido sua peculiaridade ela é reconhecida como
uma inddstria diversificada.

Além disso, a produgio de méveis faz parte do grupo de setores tradicionais da industria de
transformagcao brasileira, sendo referéncia tanto em valor e nimero de pecas como em vendas para o
exterior (SPEROTTO, 2018). O setor € tao relevante no cendrio mundial, que apresenta nimeros
consistentes e importantes, como ser 0 6° maior produtor mundial, com R$ 69,9 bilhdes e ser o 28°
maior exportador, com US$ 6440 milhes e produzir mais de 437,5 milhdes de pecas (ABIMOVEL,
2021). Contudo, surge o questionamento, apesar desses nimeros quanto dessas criagdes nacionais
sdo protegidas por registro de Desenho Industrial.

Levando em consideragio a importancia do setor moveleiro e a necessidade e relevancia da prote¢io
das criacoes da Propriedade Industrial, por meio, do Desenho Industrial, este trabalho busca investigar
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os dados de pedidos de registro de Desenho Industrial de méveis no Brasil, presentes no Instituto
Nacional da Propriedade Industrial (INPI).

METODOLOGIA

O primeiro procedimento realizado, foi definir o periodo de tempo a ser analisado. Com isso, definiu-
se que seria 1996 a 2021, esse intervalo foi escolhido por conta de dois fatores, o primeiro por se
tratar do periodo de concessido mdxima do registro de Desenho Industrial, que € de vinte e cinco anos
e o segundo para saber quantos depésitos de Desenho Industrial foram efetuados deste o ano de
criacio da Lei da Propriedade Industrial.

A segunda etapa foi definir o tipo de pesquisa realizada no site do Instituto Nacional da Propriedade
Industrial — INPI, se seria uma pesquisa bdsica ou avancada, definiu-se que seria uma pesquisa
avancgada, para se ter resultados mais refinados. O terceiro passo foi definir o termo de busca, sendo
definido que a palavra- chave utilizada seria “mobiliario”, utilizou-se essa palavra de forma genérica
para averiguar sua abrangéncia na pesquisa e por se referir ao nome da classe pertencente a
Classificagao Internacional de Locarno para o registro de Desenho Industrial.

Ap6s definicdes foi acessado o site do Instituto Nacional da Propriedade Industrial (INPI)
(https://www.gov.br/inpi/pt-br), em outubro de 2021. Com isso, na aba pesquisa avancada para ser
ter resultados mais precisos sobre o termo de busca foi realizado (06) seis buscas distintas, mantendo
no subcampo data depésito o intervalo de tempo de 14 de maio de 1996 a 26 de outubro de 2021 e no
subcampo titulo a palavra “mobiliario”, variando apenas no subcampo classificagdo, inserindo
sequencialmente um a um as subclasses: 06-01; 06-02; 06-03; 06-04; 06-05 e 06-06, respectivamente.

Ap6s o preenchimento e busca de cada uma dessas pesquisas, foram gerados os resultados. Como o
objetivo era realizar (06) seis buscas distintas com cada uma das subclasses os resultados repetidos
foram desconsiderados. Em seguida os resultados de cada subclasse foram somados obtendo-se um
resultado final. Para se obter resultados mais especificos da pesquisa foram realizadas as seguintes
investigacoes: subclasses por quantidade de depésitos, quantidade de depdsitos por Estados da
Federagio, a quantidade de registros por subclasse por ano e porcentagem de depésitos com padrio
BR e DI. Esses dados foram coletados, processados e tabulados no Software Microsoft Excel 2013
onde foram gerados os gréficos. No Quadro 1, estd presente a estratégia de busca.

Quadro 1 — Estratégia de busca.

Base de dados: INPI

Tipo de pesquisa: Avancada

Periodo de tempo: 14/05/1996 a 26/10/2021

Palavra-chave: Mobilidrio

Classificacio: 06-01; 06-02; 06-03; 06-04; 06-05; 06-06.
Quantidade de busca: 06

Software: Microsoft Excel 2013

Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo.
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RESULTADOS E DISCUSSAO

A partir dos critérios de busca adotados, foram encontrados 125 pedidos de depésitos de registro de
Desenho Industrial no INPIL. Os dados obtidos no site do 6rgio (Grifico 1) demonstram um aumento
nos nimeros de pedidos de registros a partir do ano de 2008, mantendo-se em crescimento no decorrer
do tempo, chegando ao dpice em 2013 com 25 pedidos encaminhados. Contudo, a partir desse
momento os depdsitos comecam a decrescer, sofrendo durante algum tempo oscilacdes de queda e
crescimento, sendo que a tltima elevacdo ocorre em 2017, e a partir daf sofre uma queda acentuada.
Esses dados ressaltam as impressdes de Basso (2014), que afirma que no pafs ainda nio se dd a devida
aten¢do a protegio legal desse tipo de propriedade industrial, tanto nas etapas de cria¢do quanto na
avaliacdo desse patrimonio intangivel. Isso se deve segundo ela as dificuldades que os gestores tém
de se apropriar de seus bens imateriais. Ou seja, esses resultados indicam que desde a criacdo da LPI
em 1996 os niimeros de depdsitos ainda sdo infimos.

Grifico 1 — Quantidade de depésitos de registro de desenho industrial de méveis no Brasil por ano,
utilizando a palavra-chave “mobilidrio™.
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Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).

Porém, ¢ preciso analisar sobre outras perspectivas, um referente ao baixo indice de investimento em
inovacao no pais. Sendo que tal informacdo pode ser confirmado pela tltima Pesquisa de Inovagao
Tecnolégica (PINTEC), no triénio 2015-2017, elaborado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica (IBGE). Segundo o relatério houve um recuo de 2,4 pontos percentuais (p.p), relativo ao
triénio anterior (IBGE, 2020), sugerindo uma fase de maior crescimento das dificuldades enfrentadas
pelas empresas para realizar a inovagio. E importante frisar que a pesquisa segue as diretrizes
estabelecidas pelo Manual de Oslo, um guia amplamente aceito e difundida em vdrios paises inclusive
no Brasil, desenvolvida pela Organizagio para Cooperagio de Desenvolvimento Econdémico
(OCDE). Essa pesquisa investiga fatores que influenciam o comportamento inovador das empresas,
bem como estratégias adotadas, esfor¢os e incentivos empreendidos, obstdculos enfrentados e alguns
resultados da inovacdo, as principais varidveis adotadas sdo: a incidéncia das inovagdes de produto
e/ou processo: investimento em atividades inovativas; fontes de financiamentos, dentre outros.

E o outro ponto de vista pode ser o desconhecimento ou a falta de interesse dos empresdrios sobre a
importancia desse ativo intangivel. Uma vez que segundo Carvalho et al. (2013), o setor de méveis
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no periodo de 2007 a 2012, foi responsdvel por apenas 3% dos depdésitos de Desenho Industrial por
atividade econdmica. Isso € um resultado muito a quem se analisamos que outro setor industrial, o de
couro, artigos para viagem e calgados obtiveram um resultado quatro vezes maior no mesmo periodo
analisado, ou seja, alcangando um percentual de 14%.

No Grifico 2, sao apresentadas as quantidades de depésitos de registros de Desenho Industrial de
moveis no Brasil por Estados da Federagao, utilizando a palavra-chave “mobiliario”. Observa-se uma
ocorréncia maior de depésitos pelo Estado de Sdo Paulo com 33 resultados, seguido dos Estados de
Minas Gerais, Parand, Espirito Santo e Rio de Janeiro, respectivamente, de modo que dos 125 pedidos
de depdsitos encontrados, a regido Sudeste foi responsdvel por 62%, representando um dominio
absoluto no que diz respeito ao termo de busca. Por outro lado, nenhum Estado da regido Norte
apareceu entre os resultados.

Ressalte-se ainda que 21 depésitos (17%) foram provenientes do exterior e aparecem no grifico como
PU, como alusdo ao principio da Prioridade Unionista, isto ¢, apresentando resultados melhores que
muitos Estados brasileiros. Paranagud e Reis (2009) alertam que esse principio tem seu fulcro no art.
4° da CUP (Convencao da Unido de Paris), que dispde que o primeiro pedido de registro depositado
em qualquer um dos paises-membros servird de base para depositos subsequentes relacionados a
mesma matéria, efetuados pelo mesmo depositante ou seus sucessores legais. Ou seja, esses
resultados apresentam uma preocupacdo maior de outras nagdes em proteger suas criagcoes
intelectuais em nosso pais, e demostra que os mesmos tém um entendimento melhor sobre a
importéincia desse recurso de propriedade industrial.

Grifico 2 — Quantidade de depésitos de registro de Desenho Industrial por Estados da Federagio,
utilizando a palavra-chave "mobilidrio".
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Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).

Ja os resultados da regido Sudeste podem ser explicados pelo fato da mesma apresentar muitos
municipios integrantes dos polos moveleiros, como por exemplo no Estado de Sao Paulo:
Votuporanga, Balsamo, Jaci, Mirassol, Neves Paulista, Itatiba, Sao Bernardo do Campo e Atibaia; no
Estado do Espirito Santo: Colatina, Linhares e Vitéria; em Minas Gerais: Ubd, Bom Despacho,
Martinho Campos, Uberaba, Uberlindia e Carmo do Cajuru (BRAINER, 2021). E importante frisar
que apesar do Estado do Rio de Janeiro, nao apresentar nenhum polo no Estado, ele apresentou
nimeros aceitdveis de registros de depésitos de Desenho Industrial referente a palavra-chave
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utilizada. Isso, talvez se deva ao fato da sede do Instituto Nacional da Propriedade Industrial (INPI),
esteja localizado na regido.

J4 os resultados da regido Norte podem ser justificados devido ao nimero insuficiente de polos
moveleiros, uma vez que a regido apresenta apenas um polo. Segundo Brainer (2021), localizado no
municipio de Manaus, capital do Estado do Amazonas. Ou talvez, isso se deva ao desconhecimento
ou falta de interesse dos empresdrios do setor da regido a respeito do valor dessa propriedade
industrial.

E importante destacar no grifico o resultado referente ao Estado do Rio Grande do Sul, que teve um
resultado muito abaixo, principalmente pelo fato do mesmo ser referéncia no setor de maveis,
apresentando um dos principais polos moveleiros do pais. Sendo representado através do polo de
Bento Gongalves (FRANDOLOSO et al, 2018). Esse resultado pode ser uma indicacdo de que a
indistria moveleira no Estado apresenta-se pouco inovadora (ZAWISLAK et al, 2015).

Esses dados da pesquisa, indicam ainda que falta um maior interesse por parte das firmas do setor
moveleiro, em proteger suas criagoes, contudo, esse desinteresse se deva talvez por nao enxergarem
esse recurso como algo relacionado a inovacdo. No entanto, os direitos de propriedade intelectual
constituem uma importante via de estimulo a inovagao (TIGRE; MARQUES, 2009). E uma das
formas de mudar essa situac@o seria ampliar esse interesse difundindo o conhecimento sobre esse
tema da propriedade industrial pelos préprios polos moveleiros das regides, desenvolvendo politicas
organizacionais de Ciéncia, Tecnologia e Inovacdo (C, T& I), além de sistemas de gestio de
propriedade industrial voltadas especificamente para o setor.

Ao tratar do proximo grifico, para auxiliar no entendimento referente a distribuicio dos produtos por
classes, foram observados os depdsitos de registros de Desenho Industrial seguindo a Classificacdo
Internacional de Locarno. Esse tipo de sistema € utilizado para classificar produtos para o registro de
Desenhos Industriais e inclui uma lista de classes e subclasses, em ordem alfabética de produtos que
constituem os desenhos (INPI, 2021). Cada classe é segmentada em subclasses com codigos e
indicagdes, tornando-as mais especificas.

No Grifico 3, entretanto, serdo apresentadas apenas as subclasses sem as denominagoes de c6digos e
indicagdes. Nele sdo mostradas informacoes referentes a classificacdo dos registros de Desenho
Industrial de méveis no Brasil, utilizando a palavra-chave “mobilidrio”. Como o intuito da pesquisa
foi analisar apenas informacoes referentes a mobilidrio, a pesquisa baseou-se na busca de depésitos
da Classe 06, que pelo sistema de Locarno quer dizer mobilidrio. Dessa forma, os dados foram os
seguintes: primeiro a subclasse 06-01 (referente a assentos) com 42 resultados, seguida das subclasses
06-03 (referente a mesas e moveis similares) e 06-04 (referente a mdveis para armazenagem), com
25 e 23 resultados respectivamente. Além disso, foi possivel observar que a subclasse menos
representativa foi a 06-02 (referente a camas) com apenas um resultado. Apenas para titulo de
informagao as subclasses 06-05 e 06-06, sao referentes respectivamente a (mobilidrio composto), com
13 resultados e (outros moveis e partes de mdveis), com 21 resultados.
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Grifico 3 — Quantidade de depésitos por subclasses dos registros de Desenho Industrial, utilizando a
palavra-chave “mobiliario”.
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Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).

Essa predomindncia pela subclasse 06-01 (assentos), pode ter sido influenciada pela criagdo da
resolugao n°. 277, de 28 de maio de 2008, que dispds sobre a utilizagdo do dispositivo de retengdao
para o transporte de criangas menores de 10 anos em veiculos, conhecida como “Lei da cadeirinha”
tornando-a obrigatdria pelo Cédigo de Transito Brasileiro. E como a Classificac@o de Locarno prevé
desenhos dessa natureza, com c6digo e indicagdo, é possivel que tenha sofrido influéncia. Além do
mais, se analisarmos novamente o grifico 1, onde indica que houve um salto no nimero de depésitos
a partir do ano de 2008, torna-se plausivel tal inferéncia. Contudo, para um resultado conclusivo seria
necessdrio analisar um a um dos documentos obtidos na busca e chegar a um parecer final.

E importante frisar que durante realizag@io da pesquisa niio se encontrou nenhuma referéncia que trata-
se especificamente da questao das classificagoes e em especial da classe 06 e consequentemente da
subclasse 06-01. Contudo, para ampliar o conhecimento e para elucidar tais percepgoes a respeito da
predomindncia da subclasse 06-01 (assentos) e sua eventual analise, o Quadro 1 apresenta alguns
c6digos com suas indicagoes. Essas informagoes permitem reforgar a andlise do grifico 3.

Quadro 2 - Alguns c6digos e indicagdes da subclasse 06-01, do Sistema de Classificag@o de Locarno.

Almofadas de elevagdo para criancas
Assentos para meios de transporte [exceto selas]
Bebés-conforto para automéveis

Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com informagdes do INPI (2021).

No Grifico 4, sido apresentadas as quantidades de registros por subclasses por ano, utilizando a
palavra-chave “mobiliario”. Como pode ser visto no grafico, a subclasse 06-01, representada pela
linha azul clara foi a que mais apresentou resultados de registros comeg¢ando a contabilizar os registros
a partir de 2009, com 5 resultados, em 2012 iguala o valor de 2009 e chega ao dpice em 2013 com 14
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registros, retomando ao patamar de 2012 com 5 resultados em 2014. Outras subclasses que chamam
a aten¢do sdo 06-03 e 06-04, que chegaram ao dpice em 2017 e 2013 respectivamente com 7 e 9
registros. Contudo, é possivel observar que as subclasses 06-05 e 06-06, apresentam comportamentos
semelhantes até o ano de 2007. Apds esse ponto 0s mesmos comegam a sofrer oscilagdes como pode
ser visto no gréfico.

Grifico 4 — Quantidade de registros por subclasses por ano, utilizando a palavra-chave “mobiliario”.
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Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).

Outra questdo a se destacar no grifico, € o baixo indice de registro de Desenho Industrial referentes
a palavra-chave utilizada nos primeiros anos apds criacio da LPI em 1996. Da data de criacdo até o
ano de 2001 apenas um resultado de registro foi contabilizado. Ou seja, verifica-se um vazio
tecnolégico profundo nesse periodo, o que nos permite inferir que esse abismo tenha ocorrido por
desinteresse do setor de moveis ou desconhecimento da Lei e em especial dos conceitos sobre
Desenho Industrial e, consequente, do registro junto ao INPL

Contudo, ap6s esse momento vé-se um pequeno aumento nos nimeros, embora seja possivel verificar
que esses resultados se apresentaram infimos nos tltimos cinco anos. Faz-se necessdria, portanto, a
criagdo de politicas ptiblicas de incentivo a inovagao e prote¢io desses ativos tecnolégicos em setores
como a de méveis, tdo importante para a economia do pais. Esse setor € tdao representativo, para
economia nacional que o mesmo tem um lugar de destaque entre alguns paises e regides relativo a
producdo e consumo de mdveis, como: China, Estados Unidos e Unido Europeia. Sendo importante
destacar que desse ranking o pais ocupa a quinta posi¢ao (FILHO, 2020).

O Quadro 3, apresenta dois artigos da LPI referentes a concessao de registro de Desenho Industrial
no INPI. Com relagdo a situacao dos registros € importante frisar que o pedido de registro de Desenho
Industrial é automaticamente concedido pelo érgido competente, obedecendo ao art. 106, da Lei n®
9.279/96, sem qualquer exame técnico. Ou seja, dos 125 pedidos de registro de Desenho Industrial
de moveis no Brasil, utilizando a palavra-chave “mobiliario” todos foram concedidos, a partir da
andlise documental preliminar sendo que caso haja algum erro na documentagio exigida, existe um
prazo de 5 dias para correcoes. No entanto, se ndo cumprido essa exigéncia no prazo determinado
serd considerado inexistente com base no art. 103 da Lei de Propriedade Industrial (LPI), tendo em
vista ndo ter havido cumprimento de exigéncia formal preliminar.
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Outra informagio relevante é que existe um procedimento denominado exame de mérito, um recurso
que s6 pode ser realizado se o respectivo titular o requerer, o que pode se dar a qualquer tempo de
sua vigéncia de acordo com o art. 111 da mesma lei e caso o parecer de mérito do INPI conclua pela
auséncia de algum dos requisitos, deve o Orgao instaurar de oficio o chamado Processo
Administrativo de Nulidade — PAN (BRASIL, 2021). Ou seja, o fato de haver registro de Desenho
Industrial ndo gera uma suposi¢do de validade do respectivo ato administrativo de concessao,
simplesmente porque esse ato nido apreciou o mérito do pedido, tendo-se limitado a conceder
automaticamente o registro requerido.

Quadro 3 - Artigos da Lei n°. 9.279, de 14 de maio de 1996, referentes a situagio dos registros de
Desenho Industrial no INPIL.

Depositado o pedido de registro de desenho industrial e observado o disposto nos
arts. 100, 101 e 104, serd automaticamente publicado e simultaneamente concedido
o registro, expedindo-se o respectivo certificado.

O titular do desenho industrial poderd requerer o exame do objeto do registro, a
qualquer tempo da vigéncia, quanto aos aspectos de novidade e de originalidade.

Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).

No Grifico 5 sdo apresentadas as porcentagens de depésitos de registros de Desenho Industrial com
os padrdes D.I e BR. Contudo, antes de analisarmos o grifico é importante esclarecer o que significam
esses padroes. Até o ano de 2011, vigorava no Brasil o padrao D.I que indicava o pedido de registro
de Desenho Industrial. No entanto, a partir do ano de 2012 comegou a vigorar o padrdo BR que é o
c6digo do pais (Brasil), usado atualmente. Esse novo cédigo de numeracdo surgiu como uma forma
de integracdo do INPI para atender aos padrdes internacionais (UECE - NUCLEO DE INOVACAO
TECNOLOGICA — NIT, 2021). Esse padriio atual permite um acompanhamento mais efetivo do
usudrio, além de trazer mais celeridade as etapas de Desenho Industrial, jd que o usudrio recebe sua
via contendo nimero de protocolo e o nimero do pedido para acompanhamento do mesmo. No
Quadro 4, sao apresentados os elementos de identificagio do novo padrdo, que facilitaram no
monitoramento dos processos de pedido de registro de Desenho Industrial no Brasil pelo INPI.

Quadro 4 - O padrio novo de identificagido de Desenho Industrial aplicado pelo INPI, desde 2012.

- Cédigo do Pais (Brasil)
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Natureza da prote¢ao
Ano de entrada no INPI
Numeragdo que Corresponde a ordem de depésito dos pedidos
Digito verificador da numeragdo do pedido

Pedidos de registro de desenho industrial

Pedidos de registro de desenho industrial depositados por meio de acordo
internacional

Pedidos divididos de um pedido de registro de desenho industrial anteriormente
depositado

Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com base no material disponibilizado pela UECE - Nicleo
de Inovacgao Tecnoldgica — NIT (2021).

Com as informagoes preliminares (Quadro 4) é possivel compreender melhor o gréfico 5, de acordo
com o qual verifica-se que 26 % dos registros aparecem com indica¢io do padrio D.I, ou seja, de
1996 quando foi instituida a LPL, a 2011 quando foi revogado o padrdo D.I, foram realizados apenas
32 registros com a palavra-chave “mobiliario”. Ja a partir do ano de 2012, com o novo cédigo BR
foram registrados 93, ou seja, representando 74% dos depésitos. Assim como na classificacdo,
também ndo se encontrarem referéncias que colaborassem para maiores discussdes dos padrdes de
registros de Desenho Industrial.

Grifico 5 - Porcentagem de depésitos de registros de Desenho Industrial com o padrio BR e D.1,
utilizando a palavra-chave: “mobiliario™.

=BR =D.I

Fonte: Elaborado pelos autores deste artigo com dados do INPI (2021).
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Dessa forma, esse grifico revelou uma discrepéncia de registros no minimo curiosa, ja que mesmo
com o padrdo D.I durando mais tempo de 1996 a 2011, isto €, 15 anos, obtivemos menos registros.
J4 o novo padrdo BR apresenta resultados mais robustos. Essa discrepancia enfatiza as impressoes
sobre a questdo da omissao do setor ou o desconhecimento da Lei e de seus beneficios nos primeiros
anos.

CONCLUSAO

O presente trabalho de pesquisa permitiu realizar a andlise dos depésitos de registros de Desenho
Industrial de méveis no Brasil, no periodo de 1996 a 2021, utilizando a palavra-chave “mobiliario™
no campo titulo no site do Instituto Nacional de Propriedade Industrial — INPL Os resultados
permitiram verificar a quantidade de depdsitos no periodo, as principais classes de registro e a
situac@o dos registros. Com os dados gerados durante a pesquisa também foi possivel ver que os
estados da regido Sudeste sdo os que mais registram Desenho Industrial no INPI. Ficou evidenciado
no trabalho que durante o periodo de tempo escolhido os grificos apresentaram trés fases bem
distintas. A primeira, que vai de 1996 a 2005, apresentou uma quase inexisténcia de depdsitos de
Desenho Industrial relacionados a palavra-chave do estudo, ou seja, apresentando um vazio
tecnolégico profundo nesse periodo, que nos permitiu inferir que esse abismo tenha ocorrido por
desinteresse do setor analisado ou puro desconhecimento da Lei n°. 9.279/96 e em especial dos
conceitos de Desenho Industrial e consequente do seu registro junto ao INPL

Na segunda fase observou-se um pequeno alento em relagdo aos depdsitos com um aumento
importante a partir de 2008, chegando ao dpice em 2013, com 25 pedidos encaminhados, sendo
evidenciada uma maior ocorréncia da subclasse 06-01, referentes a assentos. Na tltima fase percebe-
se um acentuado declinio a partir de 2013, com variagdes até um pico discreto em 2017, seguido
finalmente de uma queda nos anos mais recentes.

Esses resultados apresentados nos fizeram refletir sobre questdes importantes quanto ao futuro do
setor analisado, que também servem como espelho para outros setores industriais produtivos do
Brasil, como por exemplo a necessidade de criar e fomentar politicas publicas de incentivo a inovagio
e protec¢do desses ativos tecnoldgicos, desenvolver politicas organizacionais de Ciéncia, Tecnologia
e Inovagio (C, T& I), além de sistemas de gestao de propriedade industrial em setores como o de
moveis, tao importante para a economia do pais. Ou seja, ampliar o conhecimento a respeito do
assunto em todos os niveis industriais que vao desde as microempresas as grandes empresas do setor,
incentivando a prote¢do legal desse tipo de propriedade industrial e mostrando sua importiancia como
ativo tecnoldgico e como diferencial competitivo no mercado.

PERSPECTIVAS FUTURAS

Por se tratar de uma inddstria diversificada e altamente criativa, e por ter uma importancia grande
para a economia nacional, os direitos de propriedade industrial na forma de registro de Desenho
Industrial devem ser considerados, e as firmas do setor devem se apropriar mais desse tipo de
prote¢do, ji que sdo fundamentais como diferencial competitivo entre os concorrentes. Contudo, é
necessdrio realizar esse procedimento de forma responsdvel, se possivel entrando em contato com
profissionais capacitados como agentes de propriedade intelectual para obten¢do de informagoes de
qualidade.

E importante ressaltar que embora os resultados nio sejam animadores do ponto de vista técnico, o
estudo proposto pode contribuir consideravelmente para ampliagio dos conhecimentos e
compreensdo sobre o setor de méveis. Ou seja, os dados obtidos também podem servir como

87



Cad. Prospec., Salvador, v. X, n. X, p. ........., més./més.Ano
D.O.L:

norteadores para o desenvolvimento de estudos futuros sobre o setor apresentado sua evolugiao no
decorrer do tempo.
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ANEXO A - Busca de Anterioridade no INPI

23/10/21, 17:55 INPI
BRASIL Acesso a informagdo Participe Servigos Legislagao Canais
Propriedade Industrial
Consulta a Base de Dados do INPI
[ Inicio | Ajuda? ]

» Consultar por: Base Desenhos | Finalizar Sessio
RESULTADO DA PESQUISA (23/10/2021 a5 17:54:47)

Pesquisa por:

Titulo: *MESA DE CENTRO DE MADEIRA' \Classificacdo (DI): 06.03' \Data de depdsito: '01/01/1996' a "23/10/2021' \ Foram encontrados 1384 processos que

satisfazem & pesquisa. Mostrando pagina 1 de 14.
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ANEXO B — Concessao do Registro de Desenho Industrial

ay R aozozz00052r-4 [ HHRIHINNUNLIN

(22) Data do Depésito: 03/02/2022 27
(45) Data da Publicacao do Registro:
Republica Federativa do Brasil 03/03/2022
Ministério da Economia
Instituto Nacional da Propriedade Industri Decisdo: Concessdo do Registro

(54) Titulo: CONFIGURAGAO APLICADA A/EM
MESA DE CENTRO

(15) Data da Concesséao do Registro:
03/03/2022

(17) Prazo de Validade: 10(dez) anos contados
a partir de 03/02/2022, mediante o recolhimento
da taxa quinquenal de manutencéo (Artigos 119
e 120 da LPI) e observadas as demais
condicoes legais.

(51) Int. Cl.: 06-03.

(73) Titular(es): INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCAGAO CIENCIA E TECNOLOGIA DO
PARA.

(72) Autor(es): PAULO CESAR DOS SANTOS
TEIXEIRA; CARLOS ALBERTO MACHADO DA
ROCHA.
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